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Wir sind fiir Sie da ...

Silikal, Produktion und Verwaltung in Mainhausen/Frankfurt am Main

... seit tiber 60 Jahren

Seit Jahrzehnten arbeiten wir fir Sie an der Basis: Aus der Praxis des Estrichbaus
kommend, haben wir uns bereits vor 60 Jahren fir die Entwicklung und Herstellung

von Bodenbeschichtungen auf Kunstharz-Basis entschieden. Zahlreiche Forschungs-
und Entwicklungsprojekte begleiteten diesen Weg bis heute. Inzwischen agiert das
Unternehmen Silikal weltweit und ist in Deutschland und Europa ebenso vertreten wie in
Amerika, Asien und Australien.

... bei unterschiedlichsten Problemen

Gleich, ob Neubau-, Reparatur- oder SanierungsmaBnahme: Unsere Beschichtungsharze
bewéhren sich als hochbelastbare Bodenbeschichtungen in Industrie, Handel und Hand-
werk, auf Verkehrsflachen, in 6ffentlichen Einrichtungen und medizinischen Bereichen.
Darliber hinaus werden die Reparaturmortel-Systeme von Silikal als zuverldssige
Probleml&ser eingesetzt: zur schnellen Ausbesserung von Ausbrichen, Rissen oder
Léchern an Beton, Betonfertigteilen oder Estrichen, zur Unterfiitterung von Briicken-
lagern, zur Einrichtung von Maschinenfundamenten oder auch zur Fixierung von
Schwerlastprofilen und Bauteilen.

... mit den passenden Systemen

Wir haben die richtige Einstellung zu lhrem Bodenproblem. Superschnelle Aushartung
ohne Betriebsunterbrechung, Rutschhemmstufen ganz nach Notwendigkeit, Verarbeitung
auch bei niedrigsten Temperaturen, eine groBe Auswahl farbiger Gestaltungsmdglich-
keiten und vieles mehr — das Silikal-Programm macht’s méglich.

... und mit kompetenten Mitarbeitern

Beratung? Machen wir gerne — fordern Sie uns! Jedes Projekt hat seine eigenen
Anspriiche und Erfordernisse. Unsere Mitarbeiter kommen aus der Praxis. Sie kennen
die Probleme vor Ort, besitzen als Anwendungstechniker weltweite Erfahrung. Deshalb:
Sprechen Sie uns an. Wir helfen Ihnen gerne, wenn es um die Realisierung selbst
schwierigster Boden-Projekte oder um die Einsatzméglichkeiten schnell hartender
Mortel-Systeme geht.

Und wenn Sie es ganz genau wissen mochten, hélt das Silikal-Schulungszentrum in
Mainhausen ein umfangreiches und praxisgerechtes Informationsangebot fir Sie bereit.

Ganz sicher: Wir sind immer fiir Sie da!

HACCP INTERNATIONAL

AgBB

OFQOD SAFETY:
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GEPRUFT
ERTIFICATIO

Zertifizierte Qualitats- und Gepriift nach Unsere Produkte entsprechen Unsere Produkte entsprechen
Umweltmanagement-Systeme AgBB-Schema fiir den HACCP-International- den europdischen

Reg.-Nr. 73 100 / 104 663 Aufenthaltsraume Richtlinien Halal-Richtlinien
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Technische Dokumentation RE
Vorwort

Boden gut, alles gut!

Es gibt ihn nicht, den UniversalfuBboden, der allen betrieblichen, teils sogar gegensatzlichen Anforderungen gleichzeitig
gerecht wird: hart oder elastisch, isolierend oder ableitend, abrieb-, sto- oder chemikalienbesténdig, glatt oder rutsch-
hemmend, staplerfest oder dekontaminierbar — zu unterschiedlich sind die Beanspruchungen.

Silikal konzipiert maBgeschneiderte Bodensysteme fiir verschiedenste Sparten, von der Lebensmittel-, pharmazeuti-
schen oder chemischen Industrie Uber Maschinenbau, Lagerwirtschaft bis hin zu landwirtschaftlich oder privat genutz-
ten Flachen, um nur einige Beispiele zu nennen.

Die Silikal RE-Serie und die Silikal RU-Serie sind neue Produktreihen von Bodenbeschichtungen. Es handelt sich um
die konsequente Weiterentwicklung hochwertiger Qualitatsprodukte, die sich in zahlreichen Anwendungssituationen
bewahrt haben. Silikal RE/RU-Systeme erganzen die bisherige Produktreihe auf Methacrylatbasis sinnvoll fur zusatzli-
che Anwendungen.

Silikal gewahrleistet alle in den technischen Datenblattern aufgeflihrten Werte, wobei natirlich anwendungs- und
verarbeitungsbedingte Toleranzen auftreten konnen und Abweichungen diesbezliglich zuldssig sind. Die sachgerechte
Verarbeitung der Silikal-Materialien bleibt immer dem erfahrenen und gelibten Fachmann vorbehalten. Silikal legt hohen
Wert auf die Ausbildung und technische Betreuung seiner Fachverleger sowie auf umfassende anwendungstechnische
Beratung, auch vor Ort.

Die in den Systemen empfohlenen Richtrezepturen stellen groBtmogliche Gewahr fir eine optimale Arbeit dar, ent-
binden jedoch den Verleger im Einzelfall nicht, die individuellen Umsténde sorgféltig zu prifen und zu bewerten. Im
Zweifelsfall sollten vor der Ausfiihrung Tests durchgefiihrt oder Silikal zu Rate gezogen werden.

Die Silikal-Fachverleger verfligen durch ihre langjéhrige Erfahrung Uber ausreichende Kenntnis und Fertigkeit, auch
auBerhalb der hier beschriebenen Anwendungsgrenzen. Es sollte grundsétzlich beachtet werden, dass in solchen Féllen
Risiken bestehen.

Silikal Gbernimmt keinerlei Garantien fiir Anwendungen, die nicht ausdriicklich im Einzelfall schriftlich vereinbart wurden.
Dies betrifft z. B. Umsténde, die Uber eine normale und allgemein Ubliche Nutzung hinausgehen, oder Ausfiihrungen in
Prospekten und sonstigen Unterlagen, die ausschlieBlich beschreibenden Charakter haben. Es ist auch selbstverstand-
lich, dass durch das Erstellen einer behérdlich vorgeschriebenen, ordnungsgeméBen Oberflache (z. B.Rutschhemmung)
nicht grundsétzlich Unfélle in diesem Raum verhindert werden bzw. eine diesbeziigliche Gewahrleistung angenommen
werden kann. Grundsatzlich gilt, dass auf dem fertigen Bodenbelag beim Umgang mit Flissigkeiten, Reinigern usw.
Vorsicht geboten ist und im Zweifelsfall Silikal zu Rate gezogen werden muss. Gleiches gilt fir die Mitverwendung von
Materialien, die nicht von Silikal freigegeben wurden.

Es ist zu bedenken, dass eine Bodenbeschichtung (neben anderen Eigenschaften) in erste Linie den Untergrund schiit-
zen soll und als Verschleischicht dient. VerschleiB, insbesondere bei rutschhemmenden Oberflachen, ist subjektiv und
von der Intensitat der Nutzung abhéngig, so dass oft eine absolute Lebensdauer nicht vorhergesagt werden kann. Bei
sachgemaBer Behandlung und ordnungsgemaBer Pflege stellen Bodenbeldge aus Reaktionsharzen in vielen Fallen fur
Jahre die beste und kostengtinstigste Losung dar.

Grundsétzlich weist Silikal darauf hin, dass ergénzend zu dieser ,Technischen Dokumentation RE/RU “ auch die
»Allgemeine Technische Dokumentation “ in der zur Zeit glltigen Fassung beachtet werden muss.

Aktualisierung
Diese ,,Technische Dokumentation RE/RU* sowie die ,,Allgemeine Technische Dokumentation“ befinden sich auch auf
den Silikal-Internet-Seiten unter ,www.silikal.de* und werden standig aktualisiert.
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Silikal Epoxidharz- und Polyurethan-Systeme

Produktiibersicht

Produkt

Grundierungen!

SILIKAL® RE 45

EP-Grundier- und -Mértelharz,
AgBB-geprift, emissionsarm

SILIKAL® RE 55
EP-Grundier- und -Mortelharz

SILIKAL® RE 56
EP-Spezialgrundierung
feuchtigkeitsvertraglich

SILIKAL® RE 57
EP-Grundier- und -Mortelharz
schnell hartend

SILIKAL® RE 58
EP-Spezialgrundierung
flr 6lverschmutzte Flachen

SILIKAL® OS-8
Spezialgrundierung
feuchtigkeitsvertraglich

Farblose Versiegelungen!

SILIKAL®RE 25 W
EP-Versiegelung

SILIKAL®RE 26 W
EP-Mattsiegel

SILIKAL®RE 77
EP-Top Coat

Silikal-Systeminformation
Ausgabe RE/RU 4.04.A
Januar 2014

Datenblatt EPP

Blatt 1 von 4

Beschreibung

Farbloses, niedrigviskoses
2-K-EP-System

Farbloses, niedrigviskoses
2-K-EP-System

Farbloses, niedrigviskoses
2-K-EP-System

Farbloses, niedrigviskoses
2-K-EP-System

Farbloses 2-K-EP-System
(vorgefillt)

Farbloses, niedrigviskoses
2-K-EP-System

Wasseremulgierte, farblose,
diffusionsoffene
2-K-EP-Impréagnierung/
Versiegelung

Wasseremulgierte, farblose,
matte, diffusionsoffene
2-K-EP-Versiegelung

Farbloses, helles,
vergilbungsarmes, mittelviskoses
2-K-EP-System

Anwendungsgebiete

Grundierung, Egalisierung,
Reprofilierung, EP-Mértel im
reglementierten Innenraum

Grundierung, Egalisierung,
Reprofilierung, EP-Mbértel

Grundierung, Egalisierung,
Reprofilierung, EP-Mértel

Grundierung, Egalisierung,
Reprofilierung, EP-Mbértel

Sanierung von verolten
Untergriinden

Grundierung, Egalisierung,
Reprofilierung, EP-Mbértel

Farblose Versiegelung
von zementgebundenen
Untergriinden sowie
Magnesitestrichen

Mattversiegelung von
glédnzenden Dekor- und
Industriebelagen

Deckbeschichtung bei
dekorativen Belagen

Silikal GmbH
X Ostring 23

Boden gut, alles gut!

Gebinde und
Farbtone

10 kg
30 kg

farblos

1 kg

5 kg
10 kg
farblos

30 kg
200 kg

10 kg
30 kg

farblos

10 kg
30 kg

farblos

10 kg
30 kg

unpigmentiert

10 kg
30 kg

farblos

12 kg
30 kg

farblos

10 kg
25 kg

farblos

10 kg

farblos

D-63533 Mainhausen
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Silikal Epoxidharz- und Polyurethan-Systeme

Produktiibersicht

Produkt

Farbige Versiegelungen
SILIKAL® RE 27 W
EP-Versiegelung

- matt -

SILIKAL® RE 28 W
EP-Versiegelung
- seidenglanzend -

SILIKAL® RE 516
EP-Versiegelung

SILIKAL® OS-8 Objektsiegel

SILIKAL® RE 518
EP-Strukturbeschichtung

Dickbeschichtungen
SILIKAL® RE 29 W
EP-Verlaufmortel
diffusionsoffen

SILIKAL®RE 30 W
EP-Verlaufmoértel
diffusionsoffen, ableitféhig

SILIKAL® RE 415
EP-Verlaufmértel
AgBB-gepruft, emissionsarm

SILIKAL®RE 514
EP-Verlaufmortel
ableitfahig

SILIKAL®RE 515
EP-Verlaufmortel

SILIKAL®RE 517 ESD
EP-Verlaufmértel
volumenleitféahig

SILIKAL®PU 300
PUR-Beschichtung

SILIKAL®PU 303
PUR-Verlaufmortel
ableitfahig

Silikal GmbH
B Ostring 23

Beschreibung

Wasseremulgierte, farbige,
matte, diffusionsoffene
2-K-EP-Versiegelung

Wasseremulgierte, farbige,
seidenglanzende, diffusionsoffene
2-K-EP-Versiegelung

Farbige 2-K-EP-Versiegelung

Farbige 2-K-EP-Versiegelung

Farbige 2-K-EP-Versiegelung
fur Wand und Boden

Wasseremulgiertes, farbiges,
diffusionsoffenes
2-K-EP-Beschichtungssystem

Wasseremulgiertes, farbiges,
diffusionsoffenes, ableitfahiges
2-K-EP-Beschichtungssystem

Farbiges
2-K-EP-Beschichtungssystem

Farbiges, ableitfahiges
2-K-EP-Dickschicht-System

Farbiges 2-K-EP-Dickschicht-
System

Farbiges volumenleitfahiges
2-K-EP-Dickschicht-System

Farbiges 2-K-PUR-System

Ableitfahiges 2-K-PUR-
Dickschicht-System

D-63533 Mainhausen

. +49(0)6182/9235-0 « +49 (0) 61 82 /92 35-40

@ www.silikal.de
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Anwendungsgebiete

Farbige Versiegelung
von zementgebundenen
Untergriinden sowie
Magnesitestrichen

Farbige Versiegelung
von zementgebundenen
Untergriinden sowie
Magnesitestrichen

Glatte Versiegelung
und Kopfversiegelung
abgesandeter Flachen

Glatte Versiegelung
und Kopfversiegelung
abgesandeter Flachen

Thixotropierte
EP-Versiegelung

Diffusionsoffenes

Dickschichtsystem 2 — 5 mm

Diffusionsoffene, ableitféahige

2-mm-Beschichtung

2-mm-Dickbeschichtung im
reglementierten Innenraum

Ableitfahige Beschichtungen

ca.2 mm

Dickbeschichtungen
ca. 2-3 mm

Beschichtungen in
EPA-Bereichen

Dunn- und
Dickbeschichtungen

Ableitfahige Beschichtungen

ca.2 mm

kal )

Boden gut, alles gut!

Gebinde und
Farbtone

10 kg
25 kg

Standardfarbtone

10 kg
25 kg

Standardfarbtone

10 kg
30 kg

Standardfarbtone

10 kg
30 kg

Standardfarbtone

10 kg
30 kg

Standardfarbtone

30 kg

Standardfarbtone
30 kg

Standardfarbtone
30 kg

Standardfarbtone
30 kg

Standardfarbtone

10 kg
30 kg

Standardfarbtone

30 kg

Standardfarbtone

12 kg
30 kg

Standardfarbtone
30 kg

Standardfarbtone

Silikal-Systeminformation
Ausgabe RE/RU 4.04.A
Januar 2014

Datenblatt EPP
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Silikal Epoxidharz- und Polyurethan-Systeme

Produktiibersicht

Produkt

Silikal PU Concrete
SILIKAL® PU Concrete S

SILIKAL® PU Concrete M

SILIKAL® PU Concrete Top Coat

Spezialprodukte

SILIKAL® RE 584
EP-Reiniger

SILIKAL® RE 585
Olreiniger

SILIKAL® RE 513
EP-Leitschicht

Silikal-Systeminformation
Ausgabe RE/RU 4.04.A
Januar 2014

Datenblatt EPP

Blatt 3 von 4

Beschreibung

PU-modifizierte
Zementspachtelmasse

PU-modifizierte
Zementspachtelmasse

PU-modifizierte Zementmasse

Lésemittelgemisch

Spezialtenside

Ableitfahiges 2-K-EP-Leitlack

Anwendungsgebiete

Temperaturbestandige
Beschichtung 4 — 6 mm

Hoch temperaturbesténdige
Beschichtung 6 — 9 mm

Farbige Versiegelung fir
abgestreute PU Concrete-
Flachen

Farbauswahl
Reinigung der Werkzeuge 10 kg
Reinigung von dlverschmutz- 10 kg
ten Untergriinden
Als Leitschicht unter 12 kg
ableitfahigen Beschichtungen
RE 514, PU 303

Schwarz
Silikal GmbH
X Ostring 23 D-63533 Mainhausen
. +49 (0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
& www.silikal.de @ mail@silikal.de

Boden gut, alles gut!

Gebinde und
Farbtone

17,5-kg-Einheit

Eingeschrénkte
Farbauswahl

25,1-kg-Einheit
Eingeschrankte
Farbauswahl

9,5-kg-Einheit

Eingeschrénkte



Silikal Epoxidharz- und Polyurethan-Systeme

Produktiibersicht

Produkt

Zusatzprodukte
SILIKAL® Fllstoff EP 1

SILIKAL® Fiillstoff EP 2
SILIKAL® OS-8-System

Fillstoff 1

SILIKAL® OS-8-System

Fiillstoff 2

Kupferband

Stellmittel TA 2

Stellmittel TA 1

SILIKAL® Farbchips

SILIKAL® Fiillstoff FS

Silikal GmbH
5 Ostring 23

Beschreibung

Fallstoffmischung bis 0,4 mm
zum Fillen von ungefillten
Grundierharzen (RE 55 / RE 56 /
RE 57)

Fullstoffmischung zum Abstreuen

Systembestandteil im OS-8-
System

Systembestandteil im OS-8-
System

Selbstklebendes Kupferband zur
Erdung von RE 513

Thixotropiermittel auf
Kieselsaurebasis

Faserférmiges Stellmittel,
staubarm

Farbige Dekorchips in der
GréBe 3 mm zur Gestaltung von
Beschichtungen

Farbige Dekorsande in den
Kérnungen 0,4 -0,8 mm und 0,7 -
1,2 mm

D-63533 Mainhausen

\ +49 (0)6182/9235-0 « +49 (0) 61 82 / 92 35-40

& www.silikal.de

@ mail@silikal.de

Anwendungsgebiete

siehe Silikal Farbkonzept
(Die Lieferung erfolgt

als Einzelfarbe nicht als
Farbmischung)

siehe SILIKAL Farbkonzept
(Die Lieferung erfolgt

als Einzelfarbe nicht als
Farbmischung)

Boden gut, alles gut!

Gebinde und
Farbtone

25 kg Sack

25 kg Sack

25 kg Sack

25 kg Sack

1 Rolle (20 m)

10 kg Sack

10 kg Sack

5 kg Karton

20 kg Karton

25 kg Sack

Silikal-Systeminformation
Ausgabe RE/RU 4.04.A
Januar 2014

Datenblatt EPP

Blatt 4 von 4
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Silikal Epoxidharz- und Polyurethan-Systeme
Farbgestaltung
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Sie mochten Farbe in lhren Auftritt bringen? Das geht
ganz einfach und schnelll Eine groBe Auswahl an
Standardfarben sowie Farbchips und Colorquarze
von Silikal zum Einstreuen bei Dekorbeldagen verwandeln
hochbelastbare IndustriefuBbdden auf EP- und PU-Basis
in auBergewdhnlich attraktive Grundlagen.

Die umfangreiche Palette an Standardfarben der
Versiegelungen und Beschichtungen in den
unterschiedlichsten Ténen machen bei einfarbigen
Bodengestaltungen die Auswahl grof3.

Kleine eingestreute Farbflocken, sogenannte ,,Chips*,
gehdren zu den erfolgreichsten Highlights des Silikal-
Programms. Es gibt sie in den unterschiedlichsten
Farben.

Silikal-Systeminformation
Ausgabe RE/RU 4.04.A
Januar 2014

Datenblatt EPG

Blatt 1 von 1

Silikal Epoxid- und Polyurethanharze
in Standardfarben

SILIKAL® Farbchips

SILIKAL® Fillstoff FS

SILIKAL® Fllstoff FM

Ausgesprochen aktuell sind Colorquarze fir die Boden-
gestaltung. SILIKAL® Fiillstoff FS gibt es in sieben
Farben. Mischungen sind fast unbegrenzt méglich.

Fix und fertig vorgemischt sind die Quarzsande des
SILIKAL® Fiillstoffs FM.

Einen Einblick in die (fast) unbegrenzten Mdglichkeiten
der Farbkombinationen bietet die Silikal-Broschiire
+Farbkonzepte”. Dort finden Sie lauter frische Vorschlage
fur die farbige Bodengestaltung, von peppig-frech bis
gediegen harmonisch. Passend zur Firmenfarbe oder zum
Unternehmenskonzept. Je nach Geschmack. Wahlen

Sie aus den gezeigten Beispielen oder stellen Sie eine
Farbmischung nach lhren Winschen zusammen.

Die aktuelle Ausgabe erhalten Sie direkt von Silikal — ein-
fach telefonisch anfordern: 0 61 82 / 92 35-0.

Silikal GmbH

B Ostring 23 D-63533 Mainhausen
. +49(0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 6182 /92 35-40
& www.silikal.de @ mail@silikal.de



Silikal Epoxidharz- und Polyurethan-Systeme
Standardfarben

ca. RAL 1001 ca. RAL 1015 ca. RAL 3009 ca. RAL 5014
ca. RAL 6011 ca. RAL 7001 ca. RAL 7015 ca. RAL 7023

ca. RAL 7030 ca. RAL 7032 ca. RAL 7035 ca. RAL 7040

Die hier gezeigten Farbtdne dienen lhrer Orientierung.
Sie entsprecheq den Originalfarben soweit drucktech-
nisch mdglich. Anderungen behalten wir uns vor.

Silikal-Systeminformation

Silikal GmbH Ausgabe RE/RU 4.04.A
& Ostring 23 D-63533 Mainhausen Januar 2014
\ +49 (0) 6182 /9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 / 92 35-40 Datenblatt EPS
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SILIKAL® RE 45

EP-Grundier- und -Mortelharz, emissionsarm ,
AgBB-gepriift Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 45 ist ein hochwertiges universelles, farbloses, niedrigviskoses 2-Komponenten-System auf
Epoxidharzbasis.

Eigenschaften

e universell einsetzbar als Grundierung, Kratzspachtelung, Ausgleichsmdértel
¢ hervorragende Haftung

e frei von Lésemitteln, Weichmachern, Alkylphenolen und Benzylalkohol

® niedrigviskos

e als Systemkomponente nach dem AgBB-Schema gepruft

Anwendungsgebiete

¢ Grundierung, Egalisierung

¢ Reprofilierung, Herstellung von Kunstharzméortel
e fir mittlere bis hohe mechanische Belastung

e fir zementgebundene Untergriinde

* im Innenbereich

Technische Daten

Mischungsverhalinis Komponente A (Harz) =2 Gewichtsteile
Komponente B (Harter) = 1 Gewichtsteil
Spezifisches Gewicht (Mischung) 1,10 kg/I
Festkorper > 99 Gew.-% (Werksnorm)
Mindesthartetemperatur +10 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!
Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C 30 min
Aushértung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach 14 — 16 Stunden

- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 — 3 Tagen

- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen
Verbrauch Grundierung: ca. 0,25 - 0,35 kg/m?

Kratzspachtelung: ca. 0,6 kg/m?

Hohe Temperaturen verkirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit einer
Veranderung von Konsistenz, Flllgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine Temperatur-
anderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund

Zementgebundene Untergriinde mussen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschlamme, losen Teilen sowie frei von als
Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen oder/und Frasen, so vorzubereiten, dass die angefihrten
Anforderungen erflllt werden.

Die Abrei3festigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm? betragen. Der Feuchtigkeitsgehalt der zu beschichtenden
Flache darf 4,5 CM-% nicht Uberschreiten. Eine riickseitige Durchfeuchtung muss dauerhaft ausgeschlossen werden.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhélinis geliefert. Der Harter (Komp. B) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. A) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Rihrgerat ca. 300 — 400 U/min) und
soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material ist in
ein sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen.

- Bei der Grundierung wird das Material in gleichméaBig geschlossener Schicht mit der Rakel, dem Spachtel oder einer
Rolle aufgetragen. Bei starker Saugféhigkeit des Untergrundes wird eine zweite Grundierung oder Kratzspachtelung
empfohlen.

- Die Grundierspachtelung wird als Kratzspachtelung zum vollstdndigen Porenverschluss mit einer Traufel, Metall-
oder Gummirakel aufgezogen. Sie ist bei rauen, saugfahigen Untergriinden unbedingt erforderlich, auf denen
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SILIKAL® RE 45

EP-Grundier- und -Mortelharz, emissionsarm
AgBB-gepriift Boden gut, alles gut!

selbstnivellierende Verlaufsmassen aufgebracht werden. Bei sehr saugfahigen Untergriinden muss ggf. eine
zweimalige Spachtelung erfolgen.

Spachtelmasse:

1 Gew.-Teil SILIKAL® RE 45 : 1 Gew.-Teil Quarzsandmischung (SILIKAL® Fiillstoff EP 1).

- Der EP-Mértel wird fUr Reparaturen von Ausbruchstellen in zementgebundenen Estrichen oder zum Herstellen von
Kunstharz-Estrichen eingesetzt. Den Mértel sofort nach dem Mischen auf den vorgrundierten Untergrund nass in
nass verarbeiten, mit der Latte abziehen und mit der Gléattkelle verdichten und glatten.

KH-Moébrtel:

1 Gew.-Teil SILIKAL® RE 45 : 8,0 - 12,0 Gew.-Teilen Quarzsandmischung

(10 % Quarzmehl, 35 % Quarzsand 0,09 — 0,2 mm, 55 % Quarzsand 0,7 — 1,2 mm)

Der EP-Estrich sollte nach Aushartung mit einer Porenspachtelung dicht gemacht werden.

Die Verarbeitung nicht unter +10 °C und Uber 75 % relative Luftfeuchte durchfiihren. Fir guten Luftaustausch (trockene

Luft) durch Be- und Entliftung wéhrend der Trocknungs- und Erhartungsphase sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit

und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgdngen ist unbedingt zu vermeiden.

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf dem Gebinde sowie die jeweiligen

Vorschriften der zustédndigen Berufsgenossenschaft zu berticksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-

kologischen und 6kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenbléattern ,,Der Untergrund” und ,Allgemeine Verarbeitungshinweise“ im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau

1. Untergrundvorbereitung

2. Grundierung oder Kratzspachtelung mit SILIKAL® RE 45
3. Deckbeschichtung, z. B. mit SILIKAL® RE 415

Lieferform und Farbténe
¢ 30 kg Kombi-Gebinde
Transparent

Lichtechtheit

Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kihler (< 25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 1 Jahr.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geratereinigung

Die Arbeitsgerdte missen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Losemittel griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung

Giscode: RE 1

A-Komponente: reizend, umweltgefahrlich. c €

B-Komponente: atzend.
SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen

- 10"
CE-Kennzeichnung ——
Die DIN EN 13 813 ,Estrichmortel, Estrichmassen und Konstharsestriah/cb D'E{ Eh’? 138:__3:39"2'01 e i Gebiug
. . nstharzestrich/-beschicl n r die Anwenaung In Gebauden.
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003) e Gt e et
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die fir Fuss- Srandverhalt fufbauisnigemas Te°h"iES°he' nformation);
. . . . ranaverhalten
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden. Freisetzung korrosiver Substanzen SR
: _ H Wasserdurchlassigkeit NPD 2
Kunststoﬁpeschlchtungen und ver&egelupgen werden e e st A
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm Haftzugfestigkeit B15
. . . Schlagfestigkeit IR4
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. Trittschallisolierung NPD 2
Schallabsorption NPD 2

;: Bi:[\)etz:\‘en ber\fden Zifferrzjdtes Jahrzs,Kin demr;iie_ChEt-fKe?nzleicthnung angebracht wurde Wirmedammung NPD 2
= No performance determined; Kennwert nicht festgeleg . s 2
3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag EhemischilHestaudigker: NPD

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 1IA/j Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/l (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 45 im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500g/l VOC.
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SILIKAL® RE 55

EP-Grundier- und -Mortelharz

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 55 ist ein hochwertiges universelles, farbloses, niedrigviskoses 2-Komponenten-System auf
Epoxidharzbasis.

Eigenschaften
e universell einsetzbar als Grundierung, Kratzspachtelung, Ausgleichsmdértel

¢ hervorragende Haftung
¢ hohe Druckfestigkeit
® niedrigviskos

Anwendungsgebiete

¢ Grundierung, Egalisierung

¢ Reprofilierung, Herstellung von Kunstharzméortel
e fir mittlere bis hohe mechanische Belastung

e fir zementgebundene Untergriinde

¢ im Innenbereich

Technische Daten

Mischungsverhaltnis Komponente A (Harz) =2 Gewichtsteile
Komponente B (Harter)= 1 Gewichtsteil

Spezifisches Gewicht (Mischung) 1,10 kg/I

Festkorper > 99 Gew.-% (Werksnorm)

Mindesthartetemperatur +10 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C 30 min

Aushartung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach 8 — 12 Stunden

- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 — 3 Tagen

- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen
Verbrauch Grundierung: ca. 0,25 - 0,35 kg/m?

Kratzspachtelung: ca. 0,6 kg/m2

Hohe Temperaturen verkirzen, niedrige Temperaturen verldngern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit einer
Verénderung von Konsistenz, Fillgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine Temperatur-
anderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund

Zementgebundene Untergriinde missen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschldmme, losen Teilen sowie frei von als
Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen oder/und Frasen, so vorzubereiten, dass die angeflihrten
Anforderungen erflllt werden.

Die AbreiB3festigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm?2 betragen. Der Feuchtigkeitsgehalt der zu beschichtenden
Flache darf 4,5 CM-% nicht Uberschreiten. Eine riickseitige Durchfeuchtung muss dauerhaft ausgeschlossen werden.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhéltnis geliefert. Der Harter (Komp. B) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. A) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Riihrgerat ca. 300 — 400 U/min) und
soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material ist in
ein sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen.

- Bei der Grundierung wird das Material in gleichmaBig geschlossener Schicht mit der Rakel, dem Spachtel oder einer
Rolle aufgetragen. Bei starker Saugféhigkeit des Untergrundes wird eine zweite Grundierung oder Kratzspachtelung
empfohlen.

- Die Grundierspachtelung wird als Kratzspachtelung zum vollstédndigen Porenverschluss mit einer Traufel, Metall-
oder Gummirakel aufgezogen. Sie ist bei rauen, saugféhigen Untergriinden unbedingt erforderlich, auf denen
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SILIKAL® RE 55

EP-Grundier- und -Mortelharz

Boden gut, alles gut!

selbstnivellierende Verlaufsmassen aufgebracht werden. Bei sehr saugfahigen Untergriinden muss ggf. eine
zweimalige Spachtelung erfolgen.
Spachtelmasse:
1 Gew.-Teil SILIKAL® RE 55 : 1 Gew.-Teil Quarzsandmischung (SILIKAL® Fllstoff EP1).

- Der EP-Mértel wird fUr Reparaturen von Ausbruchstellen in zementgebundenen Estrichen oder zum Herstellen von
Kunstharz-Estrichen eingesetzt. Den Mértel sofort nach dem Mischen auf den vorgrundierten Untergrund nass in
nass verarbeiten, mit der Latte abziehen und mit der Gléattkelle verdichten und glatten.

KH-Moébrtel:

1 Gew.-Teil SILIKAL® RE 55 : 8,0 — 12,0 Gew.-Teilen Quarzsandmischung

(10 % Quarzmehl, 35 % Quarzsand 0,09 — 0,2 mm, 55 % Quarzsand 0,7 — 1,2 mm)

Der EP-Estrich sollte nach Aushartung mit einer Porenspachtelung dicht gemacht werden.
Die Verarbeitung nicht unter +10 °C und Uber 75 % relative Luftfeuchte durchfiihren. Fir guten Luftaustausch (trockene
Luft) durch Be- und Entliftung wéhrend der Trocknungs- und Erhartungsphase sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit
und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgdngen ist unbedingt zu vermeiden.
Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zustédndigen Berufsgenossenschaft zu berticksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und 6kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenbléattern ,,Der Untergrund” und ,Allgemeine Verarbeitungshinweise“ im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau

1. Untergrundvorbereitung

2. Grundierung oder Kratzspachtelung mit SILIKAL® RE 55
3. Deckbeschichtung

Lieferform und Farbténe

¢ 10 kg Kombi-Gebinde

¢ 30 kg Kombi-Gebinde

® 3 x 200 kg Fass-Kombi (3 Fasseinheiten: 2 x Komponente A + 1 x Komponente B)
Transparent

Lichtechtheit

Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kihler (< 25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 1 Jahr.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geratereinigung
Die Arbeitsgerdte missen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Losemittel griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 1
A-Komponente: reizend, umweltgefahrlich. c E
B-Komponente: atzend.
SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
- 08"
CE-Kennzeichnung ——
Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01
. . Kunsth: trich/-beschicht fur die Al d in Geb&auden.
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003) anstharzestie Eﬁ;‘gmugg_:g;;g"_“.;z “”? n mebaucen
legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die fiir Fussboden- (o @amstlh) esinseiey ifsion)
. . . . Brandverhalt E

konstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden. Kunst- Freisetzung korrosiver Substanzen o

i _ H Wasserdurchléssigkeit NPD 2
st.offbeschlchtungen und ver&egelungen werden auch von s Al Sl s
dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm entspre- Haftzugfestigkeit B1,5

. . . Schlagfestigkeit IR 4

chen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. Trttsehallisalierung ReoE
7 Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde s\f;fn":fi’;s:ztonn mgg 3
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt Chemische Bestgéndigkeit NPD 2

3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 1IA/j Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/l (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 55 im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500g/l VOC.
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SILIKAL® RE 56

EP-Spezialgrundierung, feuchtigkeitsvertraglich

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 56 ist ein farbloses, niedrigviskoses 2-Komponenten-System auf Epoxidharzbasis mit hoher Vertraglichkeit

gegenlber Feuchtigkeit.
Eigenschaften

e universell einsetzbar

¢ hohe Kapillaraktivitat, osmosebestandig
¢ auf feuchten Untergriinden hartend

Anwendungsgebiete
¢ flr zementgebundene Untergrinde

¢ Kratzspachtelung zum Porenverschluss
e Verfestigung

Technische Daten

Mischungsverhaltnis

Spezifisches Gewicht (Mischung)
Festkorper
Mindesthértetemperatur

Optimale Verarbeitungstemperatur

Verarbeitungszeit bei +20 °C
Aushértung bei +20 °C

Verbrauch

e verfestigend
¢ hervorragende Haftung
® niedrigviskos

e Grundierung auf mattfeuchten Untergriinden
e Grundierung auf jungen, zementgebundenen Untergriinden
¢ im Innenbereich

Komponente A (Harz) = 100 Gewichtsteile
Komponente B (Harter)= 60 Gewichtsteile

1,08 kg/I

> 99 Gew.-% (Werksnorm)

+10 °C (Raum- und Bodentemperatur)

Taupunkt beachten!

+15 bis +25 °C

40 min

- Uberarbeitbar/begehbar — nach 12 — 15 Stunden
- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 — 3 Tagen
- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen
Grundierung: ca. 0,3 — 0,4 kg/m?
Kratzspachtelung: ca. 0,6 kg/m?

Mortel: ca. 0,3 kg/m?/mm

Hohe Temperaturen verklrzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Veranderung von Konsistenz, Flllgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine
Temperaturdnderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund

Zementgebundene Untergriinde mussen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschldmme, losen Teilen sowie frei von als

Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen oder/und Frasen, so vorzubereiten, dass die angefiihrten

Anforderungen erflllt werden.

Die AbreiB3festigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm? betragen. Der Feuchtigkeitsgehalt der zu beschichtenden
Flache darf 4,5 CM-% nicht Uberschreiten. Eine riickseitige Durchfeuchtung muss dauerhaft ausgeschlossen werden.
SILIKAL® RE 56 kann unter bestimmten Bedingungen auf feuchteren Untergriinden sowie auf nicht ausreichend dichten
Untergriinden eingesetzt werden. Die Eignung unter den gegebenen Voraussetzungen ist abzuklaren.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhéltnis geliefert. Der Harter (Komp. B) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. A) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Rihrgerat ca. 300 — 400 U/min) und
soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material ist in
ein sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen.

- Bei der Grundierung wird das Material in gleichméaBig geschlossener Schicht mit der Rakel, dem Spachtel oder einer
Rolle aufgetragen. Bei starker Saugféhigkeit des Untergrundes wird eine zweite Grundierung oder Kratzspachtelung

empfohlen.

Bei erhohter Osmosebesténdigkeit muss mit zweimaliger Grundierung oder Grundierung und Kratzspachtelung
gearbeitet werden. Die erste Grundierung nicht abstreuen!
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SILIKAL® RE 56

EP-Spezialgrundierung, feuchtigkeitsvertraglich

Boden gut, alles gut!

- Die Grundierspachtelung wird als Kratzspachtelung zum vollst&ndigen Porenverschluss mit einer Traufel, Metall-
oder Gummirakel aufgezogen. Sie ist bei rauen, saugféhigen Untergriinden unbedingt erforderlich, auf denen
selbstnivellierende Verlaufsmassen aufgebracht werden. Bei sehr saugfahigen Untergriinden ggf. eine zweimalige
Spachtelung.

Spachtelmasse:
1 Gew.-Teil SILIKAL® RE 56 : 0,5 — 0,8 Gew.-Teile Quarzsandmischung (SILIKAL® Fllstoff EP1)

Die Verarbeitung nicht unter +10 °C und uber 75 % relative Luftfeuchte durchfiihren.

Fir guten Luftaustausch (trockene Luft) durch Be- und Entliftung wahrend der Trocknungs- und Erhartungsphase
sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen ist unbedingt zu
vermeiden.

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zustandigen Berufsgenossenschaft zu berlicksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und 6kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenbl&ttern ,,Der Untergrund“ und ,,Allgemeine Verarbeitungshinweise” im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau

1. Untergrundvorbereitung

2. Grundierung oder Kratzspachtelung mit SILIKAL® RE 56
3. Deckbeschichtung

Lieferform und Farbténe
¢ 10 kg Kombi-Gebinde

¢ 30 kg Kombi-Gebinde
Transparent

Lichtechtheit

Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kiihler (< 25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 1 Jahr.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geratereinigung
Die Arbeitsgerate miissen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Lésemittel griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 1
A-Komponente: reizend, umweltgefahrlich
B-Komponente: dtzend c E
. SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
- 08"
QE Kennzelchnu_ng ) - -
Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01
i — Fi “ Grundier- und Mértelharz
Estriche — Eigenschaften upd An"forderungep SJan. 2003) S B
legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die fiir Fuss- (Aufbauten gemaB Technischer Information).
- . N . Brandverhalten E
bodenkonstruktlpnen in Innenraumep eingesetzt werden. Froisetzung korosiver Substanzen o
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchlassigkeit NPD 2
. . VerschleiBwiderstand NPD 2
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm Haftzugfestigkeit B15
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. $9h'a9fes.“9k.e“ e
rittschallisolierung NPD 2
7 Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde Sc__hallabf.orption NPD 2
Warmedammung NPD 2

2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt S 5
3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Bestéandigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)
Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie IIA/j Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/I (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 56 im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500g/I VOC.
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SILIKAL® RE 57

EP-Grundier- und -Mortelharz, schnell hartend

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 57 ist ein schnell hartendes, hochwertiges, farbloses, niedrigviskoses 2-Komponenten-System auf

Epoxidharzbasis.

Eigenschaften
e universell einsetzbar als Grundierung,
Kratzspachtelung, Ausgleichsmértel

e auch bei niedrigeren Temperaturen einsetzbar

* hervorragende Haftung
Anwendungsgebiete

e Grundierung, Egalisierung

¢ Reprofilierung, Herstellung von Kunstharzmortel
e fiir mittlere bis hohe mechanische Belastung

e fiir zementgebundene Untergriinde

Technische Daten

Mischungsverhaltnis

Spezifisches Gewicht (Mischung)
Festkorper
Mindesthartetemperatur

Optimale Verarbeitungstemperatur
Verarbeitungszeit bei +10 °C
+20 °C
+30 °C
Aushértung bei +10 °C
+20 °C
+30 °C
Uberarbeitbar/begehbar
Mechanisch belastbar
Chemisch belastbar
Verbrauch

e schnell hartend

e Zeit sparend
e schnell Uberarbeitbar

e bei Temperaturen bis 0 °C hartend
e kann nach 2 — 4 h Uberarbeitet werden
* im Innenbereich

Komponente A (Harz) = 100 Gewichtsteile
Komponente B (Hérter)= 40 Gewichtsteile
1,09 kg/I

> 99 Gew.-% (Werksnorm)

0 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

+15 bis +25 °C

30 min

15 min

10 min

4 — 8 Stunden

2 — 3 Stunden

2 Stunden

- nach Aushértung, spétestens nach 18 Stunden bei +20 °C
- nach 10 — 20 Stunden bei +20 °C

- nach 3 Tagen bei +20 °C

Grundierung: ca. 0,3 - 0,4 kg/m?
Kratzspachtelung: ca. 0,6 kg/m?

Mobrtel: ca. 0,15 - 0,3 kg/m?

Hohe Temperaturen verkirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Verdnderung von Konsistenz, Fullgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine
Temperaturanderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund

Zementgebundene Untergriinde missen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschlamme, losen Teilen sowie frei von als

Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen oder/und Frasen, so vorzubereiten, dass die ange-
fuhrten Anforderungen erflllt werden. Die Abrei3festigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm? betragen. Der
Feuchtigkeitsgehalt der zu beschichtenden Flache darf 4,5 CM-% nicht Uberschreiten. Eine riickseitige Durchfeuchtung

muss dauerhaft ausgeschlossen werden.
Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhéltnis geliefert. Der Harter (Komp. B) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. A) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Rihrgerat ca. 300 — 400 U/min) und
soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material ist in
ein sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen.

- Bei der Grundierung wird das Material in gleichmaBig geschlossener Schicht mit der Rakel, dem Spachtel oder einer
Rolle aufgetragen. Bei starker Saugféhigkeit des Untergrundes wird eine zweite Grundierung oder Kratzspachtelung
empfohlen. Um eine optimale Haftung zu nachfolgenden Schichten zu gewé&hrleisten, wird die Fldche mit
feuergetrocknetem Quarzsand der Kérnung 0,3 — 0,8 mm leicht abgestreut. Soll die Uberarbeitung erst nach
18 Stunden erfolgen, ist das Abstreuen zwingend durchzuflhren.

- Die Grundierspachtelung wird als Kratzspachtelung zum vollstdndigen Porenverschluss mit einer Traufel, Metall- oder
Gummirakel aufgezogen. Sie ist bei rauen, saugfahigen Untergriinden unbedingt erforderlich, auf denen selbst-
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SILIKAL® RE 57

EP-Grundier- und -Mortelharz, schnell hartend

Boden gut, alles gut!

nivellierende Verlaufsmassen aufgebracht werden. Bei sehr saugfahigen Untergriinden muss ggf. eine zweimalige
Spachtelung erfolgen.

Spachtelmasse:
1 Gew.-Teil SILIKAL® RE 57 : 1 Gew.-Teil Quarzsandmischung (SILIKAL® Fllstoff EP1)

- Der EP-Mértel wird flr Reparaturen von Ausbruchstellen in zementgebundenen Estrichen oder zum Herstellen von
Kunstharz-Estrichen eingesetzt. Den Mértel sofort nach dem Mischen auf den vorgrundierten Untergrund nass in
nass verarbeiten, mit der Latte abziehen und mit der Gléattkelle verdichten und glatten.

- KH-Mobrtel:

1 Gew.-Teil SILIKAL® RE 57 : 8,0 — 12,0 Gew.-Teile Quarzsandmischung ( 10 % Quarzmehl,
35 % Quarzsand 0,06 - 0,3 mm, 55 % Quarzsand 0,7 — 1,2 mm)
Der EP-Estrich sollte nach Aushartung mit einer Porenspachtelung dicht gemacht werden.

Hinweis:

Die Verarbeitung von schnell hdrtenden Mdrteln ist schwierig, zu empfehlen nur bei kleinflichigen Reparaturen.

Die Verarbeitung nicht unter 0 °C und Uber 75 % relative Luftfeuchte durchfiihren. Fir guten Luftaustausch (trockene

Luft) durch Be- und Entliftung wéhrend der Trocknungs- und Erhartungsphase sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit

und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgdngen ist unbedingt zu vermeiden.

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zustédndigen Berufsgenossenschaft zu berticksichtigen.

Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxikologischen und dkologischen Eigenschaften des Produktes sind dem
Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenblattern ,Der Untergrund® und ,,Allgemeine Verarbeitungshinweise” im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen“ dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau

1. Untergrundvorbereitung

2. Grundierung oder Kratzspachtelung mit SILIKAL® RE 57
3. Deckbeschichtung

Lieferform und Farbténe
¢ 10 kg Kombi-Gebinde

¢ 30 kg Kombi-Gebinde
Transparent

Lichtechtheit
Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kiihler (< 25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 1 Jahr.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geréatereinigung
Die Arbeitsgerdte missen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Lésemittel griindlich ausgewaschen werden.

Kennzeichnung
Giscode: RE 1
A-Komponente: reizend, umweltgefahrlich C €

B-Komponente: étzend, umweltgeféihrlich SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen

08"

= RE 57 - 001
CE-Kennzelchnung DIN EN 13813:2003-01
Die DIN EN 13 813 ,Estrichmortel, Estrichmassen und G'“,ggi:ga:gd;gég?haﬂ

. H “ -B1,5
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003) (Aufbauten gemaB Technischer Information).
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die flr Fuss- Brandverhalten E,

N . " . Freisetzung korrosiver Substanzen SR
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden. Wasserdurchldssigkeit NPD 2

H H VerschleiBwiderstand NPD 2
Kunststoﬁpeschlchtungen und —ver&egelupgen werden Haftsugrestighet Lo
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm Schlagfestigkeit NPD 2

. . . Trittschallisolierung NPD 2

entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. Schallabsorption NPD 2
Warmedammung NPD 2

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde Chemische Besténdigkeit NPD 2

2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 1A/ Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/I (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 57 im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500g/I VOC.
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SILIKAL® RE 58

EP-Spezialgrundierung fiir 6lverschmutzte Flachen

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 58 ist ein farbloses 2-Komponenten-System auf Epoxidharzbasis, das als Grundierung fiir 6lverseuchte
Flachen eingesetzt wird, nachdem diese mit SILIKAL® RE 585 behandelt wurden.

Eigenschaften
e sehr gute Haftung auf élverschmutzten Oberflachen, die entsprechend vorbereitet sind

* dlsperrende Wirkung

Anwendungsgebiete
e Grundierung fir feuchtigkeitsbestandige, mineralische, dlverschmutzte Untergriinde unter EP-Beschichtungssystemen

¢ im Innenbereich

Technische Daten

Mischungsverhaltnis Komponente A (Harz) = 8 Gewichtsteile
Komponente B (Harter) = 1 Gewichtsteil
Spezifisches Gewicht (Mischung) 2,01 kg/I
Festkorper > 98 Gew.-% (Werksnorm)
Mindesthartetemperatur +10 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!
Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C 60 min
Aushartung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach 18 — 24 Stunden

- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 — 3 Tagen
- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Verbrauch ca. 0,7 - 1,2 kg/m?

Hohe Temperaturen verkirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Veranderung von Konsistenz, Fullgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine
Temperaturanderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund

Zementgebundene Untergriinde missen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschldmme, losen Teilen sowie frei von als
Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen oder/und Frasen, so vorzubereiten, dass die angeflihrten
Anforderungen erflllt werden.

Die AbreiB3festigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm? betragen. Der Feuchtigkeitsgehalt der zu beschichtenden
Flache darf 4,5 CM-% nicht Uberschreiten. Eine riickseitige Durchfeuchtung muss dauerhaft ausgeschlossen werden.
Vor dem Aufbringen von SILIKAL® RE 58 ist eine Reinigung des Bodens mit SILIKAL® RE 585 vorzunehmen.

Flussige Olrlickstande mit dem Nasssauger aufnehmen, grobe Verschmutzungen durch Kehren entfernen, ggf. kugel-
strahlen oder frasen. Die Flache danach mit SILIKAL® RE 585 einsprihen, Verbrauch ca. 250 g/m?. Bei stark saugenden
Untergriinden ggf. mit Wasser verdiinnen. SILIKAL® RE 585 in die Oberflache einbirsten bis das Material zu schdumen
anféngt. Nach einer Einwirkzeit von 10 — 30 Minuten wird die Fl&che intensiv mit Wasser schaumig geblirstet, das dann
mit einem Nasssauger aufgenommen wird.

Bei starker Verschmutzung sollte der Vorgang wiederholt werden, dabei kann SILIKAL® RE 585 bis zu 75 % mit Wasser
verdinnt werden.

Letztendlich muss die Flache mit klarem Wasser gesplilt und abgesaugt werden. Eine wirkungsvolle Entdlung erzielt
man durch Einsatz einer Blrstmaschine und eines leistungsfahigen Nasssaugers.

Die anfallenden Reinigungsflissigkeiten missen ordnungsgemaB entsorgt werden.
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SILIKAL® RE 58

EP-Spezialgrundierung fiir 6lverschmutzte Flachen

Boden gut, alles gut!

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B von SILIKAL® RE 58 werden im abgestimmten Mischungsverhaltnis geliefert. Der Harter
(Komp. B) wird restlos der Grundkomponente (Komp. A) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Rihrgerat
ca. 300 - 400 U/min) und soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das
gemischte Material ist in ein sauberes Gefa3 umzufiillen und nochmals kurz durchzumischen.

Die Verarbeitung nicht unter +10 °C und Uber 75 % relative Luftfeuchte durchfihren.

Fir guten Luftaustausch (trockene Luft) durch Be- und Entliftung wahrend der Trocknungs- und Erhartungsphase
sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen ist unbedingt zu
vermeiden.

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zusténdigen Berufsgenossenschaft zu berticksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und dkologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenbl&ttern ,,Der Untergrund” und ,Allgemeine Verarbeitungshinweise“ im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau
1. Untergrundvorbereitung

2. Grundierung nach dem Reinigen der noch mattfeuchten Flache mit SILIKAL® RE 58
3. Leicht absanden mit Quarzsand der Kérnung 0,7 — 1,2 mm, Verbrauch ca. 1 kg/m?
4. Deckbeschichtung je nach Anforderungen

Lieferform
¢ 15 kg Kombi-Gebinde
¢ 30 kg Kombi-Gebinde

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kiihler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 1 Jahr.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geratereinigung
Die Arbeitsgerate miissen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Lésemittel griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 1
A-Komponente: reizend, umweltgefahrlich
B-Komponente: dtzend c €
. SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen

- 08"
QE Kennzelchnu_ng ) - i
Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01

i — Fi € Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebauden.
Estriche — Eigenschaften upd An"forderungep SJan. 2003) T S
legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die fiir Fuss- (Aufbauten gemaB Technischer Information).

: H = H Brandverhalten E
bodenkonstruktlpnen in Innenraumep eingesetzt werden. Freisetaung korrosiver Substanzen &
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchlassigkeit NPD 2

. . VerschleiBwiderstand NPD 2
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm Haftzugfestigkelt B15
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. R NEDE

rittschallisolierung NPD 2
" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde Sc"hallabforption NPD ?
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt Warm.edammung" — NPD 2
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Besténdigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie IA/j Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/I (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 58 im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500g/I VOC.
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SILIKAL® 0S-8 Spezialgrundierung

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® OS-8 Spezialgrundierung ist ein farbloses, niedrigviskoses 2-Komponenten-System auf Epoxidharzbasis mit
hoher Vertraglichkeit gegeniiber Feuchtigkeit.

Eigenschaften

¢ hohe Kapillaraktivitdt, osmosebesténdig e verfestigend

¢ hervorragende Haftung ¢ niedrigviskos
Anwendungsgebiete

e fiir zementgebundene Untergriinde e Grundierung im OS-8 System
e Kratzspachtelung zum Porenverschluss * im Innenbereich

¢ Verfestigung

Technische Daten

Hohe Temperaturen verkiirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Veranderung von Konsistenz, Fullgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine
Temperaturdnderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund

Mischungsverhaltnis Komponente A (Harz) = 100 Gewichtsteile
Komponente B (Harter) = 60 Gewichtsteile

Spezifisches Gewicht (Mischung) 1,08 kg/I

Festkorper > 99 Gew.-% (Werksnorm)

Mindesthartetemperatur +10 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C 40 min

Aushértung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach 12 — 15 Stunden
- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 — 3 Tagen
- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Verbrauch Grundierung: ca. 0,3 - 0,4 kg/m?

Kratzspachtelung: ca. 0,8 kg/m2

Zementgebundene Untergriinde mussen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschlamme, losen Teilen sowie frei von als
Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen oder/und Frésen, so vorzubereiten, dass die angefiihrten
Anforderungen erflllt werden.

Die AbreiBfestigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm? betragen. Der Feuchtigkeitsgehalt der zu beschichtenden
Flache darf 4,5 CM-% nicht Uberschreiten. Eine riickseitige Durchfeuchtung muss dauerhaft ausgeschlossen werden.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhélinis geliefert. Der Harter (Komp. B) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. A) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Rihrgerat ca. 300 — 400 U/min) und
soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material ist in
ein sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen.

- Die Grundierspachtelung wird als Kratzspachtelung zum vollst&ndigen Porenverschluss mit einer Traufel, Metall-
oder Gummirakel aufgezogen.

Bei stark saugenden Untergriinden kann eine zusatzliche Grundierung vor der Kratzspachtelung notwendig werden.
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SILIKAL® 0S-8 Spezialgrundierung

Boden gut, alles gut!

Spachtelmasse:
1 Gew.-Teil SILIKAL® OS-8 Spezialgrundierung : 1 Gew.-Teil SILIKAL® OS-8 System Fullstoff 1.

Die Verarbeitung nicht unter +10 °C und Uber 75 % relative Luftfeuchte durchfihren.

Fir guten Luftaustausch (trockene Luft) durch Be- und Entliiftung wéhrend der Trocknungs- und Erhdrtungsphase
sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen ist unbedingt
zu vermeiden.

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zusténdigen Berufsgenossenschaft zu berlicksichtigen. Weitere Hinweise (Uber die physikalischen,
toxikologischen und 6kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Beschichtungsaufbau
1. Untergrundvorbereitung

2. Kratzspachtelung mit SILIKAL® OS-8 Spezialgrundierung. Vollflachige Abstreuung mit SILIKAL® OS-8 System
Fillstoff 2

3. Deckbeschichtung mit SILIKAL® OS-8 Objektsiegel

Lieferform und Farbténe
¢ 10 kg Kombi-Gebinde

¢ 30 kg Kombi-Gebinde
Transparent

Lichtechtheit

Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kihler (< 25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 1 Jahr.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geratereinigung
Die Arbeitsgerdte missen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Lésemittel griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 1
A-Komponente: reizend, umweltgefahrlich
B-Komponente: atzend c E
. SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
CE-Kennzeichnung S s
Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmoértel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01
H — FEi € Grundier- und Mértelharz
Estriche — Eigenschaften upd Arp‘orderungep .(.Jan. 2003) S
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die flr Fuss- (Aufbauten gemaB Technischer Information).
H i A i Brandverhalten E

bodenkonstruktlpnen in Innenraumerl1 eingesetzt werden. Frotsetzung korrosiver Substanzen =
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchléssigkeit NPD 2

. . VerschleiBwiderstand NPD 2
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm Haftzugfestigkeit B15
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. s I

rittschallisolierung NPD 2

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde Sc"hallabﬁorption NPD 2
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt Warmedammung NPD 2
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Bestandigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)
Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie lIA/j Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/I (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® OS-8 Spezialgrundierung im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500g/1 VOC.
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SILIKAL®* RE25 W
EP-Versiegelung

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 25 W ist eine wasseremulgierte, farblose, diffusionsoffene 2-Komponenten-Epoxidharz-Impragnierung/
Versiegelung.

Eigenschaften
¢ Konzentrat

¢ wasserdampfdiffusionsoffen
¢ hervorragende Haftung
e geruchsarm

Anwendungsgebiete
e fiir leichte bis mittlere mechanische und chemische Belastung

* im Innenbereich zur Impragnierung oder Versiegelung von zementgebundenen Untergriinden, insbesondere Beton,
Zementestriche, Hartstoffbeldge sowie Magnesitestriche. Die Saugfahigkeit wird reduziert, Nassreinigung ist moglich.

Technische Daten

Mischungsverhaltnis Komponente A (Harz) = 1 Gewichtsteil
Komponente B (Harter) = 2 Gewichtsteile

Spezifisches Gewicht (Mischung) ca. 1,06 kg/I

Mindesthartetemperatur +15 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C 120 min

Aushartung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach 18 — 24 Stunden

- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 Tagen
- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Verbrauch ca. 0,05 - 0,15 kg/m? je Arbeitsgang

Hohe Temperaturen verkirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Verdnderung von Konsistenz, Fullgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine
Temperaturanderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund
Zementgebundene Untergriinde mussen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschlamme, losen Teilen sowie frei von als
Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen, Frasen oder Schleifen, so vorzubereiten, dass die ange-
fihrten Anforderungen erfillt werden.

Die AbreiBfestigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm? betragen. Der Feuchtegehalt der zu beschichtenden
Flache muss kleiner als 4 CM-% sein, die relative Luftfeuchtigkeit darf vor und wéhrend der Verarbeitung 75 % nicht
Uberschreiten.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhéltnis geliefert. Das Harz (Komp. A) wird restlos der
Grundkomponente (Komp. B) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Rihrgerét ca. 300 — 400 U/min) und soll
mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material ist in ein
sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen.

SILIKAL® RE 25 W wird als Konzentrat geliefert, das vor der Verarbeitung mit 50 — 100 % Wasser verdinnt wird. Das
Mischen der beiden Komponenten muss sehr sorgfaltig erfolgen, erst danach kann das Wasser zur Einstellung der
Verarbeitungskonsistenz zugegeben werden.

Die Verarbeitungszeit darf max. 2 Stunden betragen. Achtung, das Topfzeitende ist nicht erkennbar!

Das Auftragen von SILIKAL® RE 25 W erfolgt mit einem fusselfreien Versiegelungsroller. Vor der Beschichtung sind
Arbeitsfelder festzulegen, um Mehrfachauftrag und Uberlappungen zu vermeiden.

Bei groBeren Flachen wird empfohlen, dass zwei oder mehrere Personen das Material in eine Richtung vorlegen, eine
weitere Person verteilt das frisch aufgetragene Material im Kreuzgang. Die Verteilungswalze sollte mit Material getrankt/
benetzt sein und nur zum Verteilen und keineswegs zum Auftragen der Versiegelung eingesetzt werden. Die einzelnen
Arbeitsabschnitte ,nass in nass” anarbeiten, auf optimale Verteilung achten und Pfltzenbildung vermeiden. Wasser-
und Chemikalienbelastung muss wahrend der ersten 7 Tage vermieden werden. Fir guten Luftaustausch (trockene Luft)
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SILIKAL®* RE25 W
EP-Versiegelung

Boden gut, alles gut!

durch Be- und Entliftung wéhrend der Trocknungs- und Erh&rtungsphase sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit und
Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen ist unbedingt zu vermeiden.

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zustédndigen Berufsgenossenschaft zu berticksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und 6kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenblé&ttern ,,Der Untergrund” und ,,Allgemeine Verarbeitungshinweise“ im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau
1. Untergrundvorbereitung

2. Aufbringen einer ersten Schicht SILIKAL® RE 25 W, 1: 0,5 bis 1 : 1 mit Wasser verdlnnt.
(Bei Bedarf ist es moglich, eine weitere Schicht aufzubringen.)

Chemische Besténdigkeit

Die mit SILIKAL® RE 25 W geschiitzten Flachen sind nach vollstandiger Aushértung besténdig gegen Ole, Fette,
Treibstoffe, Salze und Wasser.

Lieferform und Farbténe
¢ 12 kg Kombi-Gebinde

¢ 30 kg Kombi-Gebinde

Farblos

Lichtechtheit

Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kiihler (< 25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 1 Jahr.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geratereinigung
Die Arbeitsgerate miissen nach Gebrauch sofort mit Wasser griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 0
A-Komponente: reizend, umweltgefahrlich
B-Komponente: reizend C €
. SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
- 08"
QE Kennzelchnu_ng ) - L
Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01
: —_Ei [ Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebauden.
Estriche — Eigenschaften upd An"forderunge.n SJan. 2003) S A6 STETRS Lo
legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die fur Fuss- (Aufbauten gemaB Technischer Information).
P H A P Brandverhalten E
bodenkonstruktlpnen in Innenraumep eingesetzt werden. Freisetzung korrosiver Substanzen oA
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchlassigkeit NPD 2
. . VerschleiBwiderstand AR 193
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm Haftzugfestigkeit B1,5
H H _ H Schlagfestigkeit IR4
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. Trttsohalisolierung R
Schallabsorption NPD 2

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde - = 2
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt Warm‘edammung" . . NPD =
3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Bestandigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie IIA/j Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/I (Limit 2010).
Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 25 W im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500g/l VOC.
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SILIKAL® RE 26 W
EP-Mattsiegel

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 26 W ist eine wasseremulgierte, farblose, diffusionsoffene 2-Komponenten-Epoxidharz-Versiegelung mit
geringem L&semittelanteil.

Eigenschaften
e reduziert den Glanz von EP/PU-Reaktionsharzbelagen

¢ gleichméBige, seidengldnzende Optik
e geruchsarm und umweltschonend

¢ hervorragende Haftung

e geringer Verbrauch

Anwendungsgebiete
Im Innenbereich zur mattierenden Endversiegelung von Reaktionsharzbeldgen, Mattversiegelung von Dekorbelagen,
wasserdampfdiffusionsfahigen Mattversiegelung, Versiegelung auf alten Belégen.

Technische Daten

Mischungsverhaltnis Komponente A (Harz) =2 Gewichtsteile
Komponente B (Harter) = 3 Gewichtsteile

Spezifisches Gewicht (Mischung) ca. 1,07 kg/I

Mindesthartetemperatur +15 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C 60 min

Aushértung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach 18 — 24 Stunden

- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 Tagen
- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Verbrauch ca. 120 — 180 g/m? je Arbeitsgang
Glanzgrad seidenglénzend

Hohe Temperaturen verkirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Veranderung von Konsistenz, Fullgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine
Temperaturanderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund

Die Untergriinde (glanzende EP Beschichtung) missen trocken und frei von als Trennmittel wirkenden Substanzen
(Schmutz, Ole, Fette etc.) sein. Der optimale Zeitpunkt zum Versiegeln ist dann erreicht, wenn die vorhergehende
Epoxidharzschicht zu einem ausreichend bestandigen Film aber noch nicht durchgehartet ist. Normalerweise ist das
nach friihestens 12 und spétestens nach 36 Stunden der Fall.

Werden ausgehartete Schichten oder Altflachen versiegelt, ist die Flache zu reinigen und anzuschleifen, ggf. auch die
Haftung zu prufen.

Die Luft- und Bodentemperatur darf nicht unter +15 °C liegen, die relative Luftfeuchtigkeit darf vor und wahrend der
Verarbeitung 75 % nicht Uberschreiten. Bitte Taupunkt beachten!

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhéltnis geliefert. Das Harz (Komp. A) wird restlos der
Grundkomponente (Komp. B) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Riihrger&t ca. 300 — 400 U/min) und soll
mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material ist in ein
sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen.

Die Verarbeitungszeit darf max. 1 Stunde betragen. Achtung, das Topfzeitende ist nicht erkennbar!

Das Auftragen von SILIKAL® RE 26 W erfolgt mit einem fusselfreien Versiegelungs-Kurzflor-Roller. Vor der Beschichtung
Arbeitsfelder sind festzulegen, um Mehrfachauftrag und Uberlappungen zu vermeiden.

Bei gréBeren Flachen wird empfohlen, dass zwei oder mehrere Personen das Material in eine Richtung vorlegen, eine
weitere Person verteilt das frisch aufgetragene Material im Kreuzgang. Die Verteilungswalze sollte mit Material getrankt/
benetzt sein und nur zum Verteilen und keineswegs zum Auftragen der Versiegelung eingesetzt werden. Immer ,,nass

in nass“ arbeiten, auf optimale Verteilung achten und Pflitzenbildung vermeiden. Zu hohe Schichtdicken kénnen zur
Wolkenbildung flhren.
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SILIKAL® RE 26 W
EP-Mattsiegel

Boden gut, alles gut!

Wasser- und Chemikalienbelastung muss wéhrend der ersten 7 Tage vermieden werden

Fir guten Luftaustausch (trockene Luft) durch Be- und Entliftung wahrend der Trocknungs- und Erh&rtungsphase
sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgangen ist unbedingt zu
vermeiden.

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zustédndigen Berufsgenossenschaft zu berticksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und 6kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenblattern ,Der Untergrund® und , Allgemeine Verarbeitungshinweise® im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen“ dieser Dokumentation zu beachten.

Chemische Bestandigkeit
Die mit SILIKAL® RE 26 W geschiitzten Flachen sind nach vollstindiger Aushértung besténdig gegen Ole, Fette,
Treibstoffe, Salze, Wasser sowie auch verschiedene Losemittel.

Lieferform und Farbténe
¢ 10 kg Kombi-Gebinde

¢ 25 kg Kombi-Gebinde

Farblos

Lichtechtheit

Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kihler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 1 Jahr.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geratereinigung
Die Arbeitsgerdte missen nach Gebrauch sofort mit Wasser griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 0
A-Komponente: reizend
B-Komponente: reizend C €
SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
- i 08"
CE-Kennzeichnung —
Die DIN EN 13 813 , Estrichmértel, Estrichmassen und RINIENRIEAlE:A00EE0]
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003) B L
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die flr Fuss- (Aufbauten gemaB Technischer Information).
. . .. . Brandverhalten E
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden. i e e SR Sh
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden WasseIdlichlassigoi NED D
R . VerschleiBwiderstand AR 19
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm Haftzugfestigkeit B15
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. ?;T;iif;ﬁ‘;gﬁ;‘ung ——
" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde %;ﬂ:g;g:gﬁong mgg 3
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt . A =
Chemische Bestéandigkeit NPD 2

3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 11A/j Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/I (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 26 W im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500g/l VOC.
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SILIKAL® RE 77

EP-Top Coat

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 77 ist ein hochwertiges, farbloses, vergilbungsarmes, mittelviskoses 2-Komponenten-System auf
Epoxidharzbasis.

Eigenschaften

e vergilbungsarm

¢ chemikalienbestandig
¢ gute Zwischenhaftung
¢ hochwertige Qualitat
e glédnzend

Anwendungsgebiete
e farblose, glanzende Deckbeschichtung von eingestreuten Farbsand- oder Farbchipsflachen

¢ Bindemittel fir hoch beanspruchte Dekor-Mértelbeldge aus Farbsand 3 — 4 mm
¢ im Innenbereich

Technische Daten

Mischungsverhéltnis Komponente A (Harz) = 100 Gewichtsteile
Komponente B (Harter)= 50 Gewichtsteile

Spezifisches Gewicht (Mischung) 1,10 kg/I

Mindesthartetemperatur +10 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C 30 min

Aushértung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach ca. 24 Stunden

- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 — 3 Tagen
- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Verbrauch ca. 0,4 - 0,8 kg/m?

Hohe Temperaturen verklrzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Veranderung von Konsistenz, Flllgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine
Temperaturdnderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund

Zementgebundene Untergriinde mussen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschldmme, losen Teilen sowie frei von

als Trennmittel wirkenden Substanzen sein. Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen oder/und
Frasen, so vorzubereiten, dass die angefihrten Anforderungen erflllt werden. Die AbreiBfestigkeit des Untergrundes
muss mind. 1,5 N/mm?2 betragen. Der Feuchtigkeitsgehalt der zu beschichtenden Flache darf 4,5 CM-% nicht Uber-

schreiten. Eine riickseitige Durchfeuchtung muss dauerhaft ausgeschlossen werden.

Wird das Produkt als farblose Deckbeschichtung von dekorativen Kunstharzbeldgen eingesetzt, ist sicherzustellen, dass
die Oberflachen nicht &lter als 48 Stunden sind. Auch ist darauf zu achten, dass diese nicht verschmutzt sind.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhélinis geliefert. Der Harter (Komp. B) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. A) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Rihrgerat ca. 300 — 400 U/min) und
soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material ist in
ein sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen.

- Bei der Deckbeschichtung wird das Material in gleichmaBig geschlossener Schicht mit dem Gummischieber verteilt
und anschlieBend mit einer Rolle im Kreuzgang abgerollt, bis die gewlinschte Schichtdicke erreicht ist. Eine zweite
Schicht ist méglich, falls eine glatte Oberflache erwiinscht ist. Allerdings muss diese zweite Schicht innerhalb von
12 Stunden nach der friihesten Begehbarkeit aufgetragen werden.

Achtung: Die Gesamtschichtdicke der farblosen Deckschicht darf auch nach mehrmaligem Auftragen 1 mm (1 kg/m?)
nicht Gberschreiten. Die geringe weiBliche Eigenfarbung kann auf dunkleren Belagen sichtbar werden.

- Geglatteter Farbsand-Dekor-Belag: Nach dem Vermischen der beiden Komponenten wird SILIKAL® Fillstoff FM im
Verhaltnis 1 : 4 bis 1 : 5 zugegeben und intensiv vermischt. Der so erhaltene Mortel wird zunachst mittels Stiftrakel
in einer Schichtdicke von 3 — 5 mm aufgezogen und anschlieBend mittels Glattkelle verdichtet und geglattet. Der
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SILIKAL® RE 77
EP-Top Coat

Boden gut, alles gut!

grundierte Untergrund muss offen mit Quarzsand eingestreut sein, da sonst die recht trockene Md&rtelmischung beim
Glatten wegrutscht.

AnschlieBend kann nochmals mit SILIKAL® RE 77 im Kreuzgang mittels Farbroller farblos versiegelt werden.

Die Verarbeitung nicht unter +10 °C und tber 75 % relative Luftfeuchte durchfiihren. Fir guten Luftaustausch (trockene
Luft) durch Be- und Entliftung wahrend der Trocknungs- und Erhartungsphase sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit
und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgangen ist unbedingt zu vermeiden.

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zustandigen Berufsgenossenschaft zu beriicksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und 6kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenblattern ,,Der Untergrund” und ,Allgemeine Verarbeitungshinweise” im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau

1. Untergrundvorbereitung

2. Grundierung oder Kratzspachtelung mit SILIKAL® RE 55
3. Dekorbelag mit SILIKAL® RE 77

4. Farbloses Top Coat mit SILIKAL® RE 77.

Lieferform und Farbténe
¢ 10 kg Kombi-Gebinde

¢ 30 kg Kombi-Gebinde
Transparent

Lichtechtheit

Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kihler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 1 Jahr.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geratereinigung
Die Arbeitsgerdte mussen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Lésemittel grindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 1
A-Komponente: reizend, umweltgefahrlich
B-Komponente: &tzend c €
. SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
CE-Kennzeichnung o
Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmoértel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen“ (Jan. 2003) Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebauden.
. N . . EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die fir Fuss- (Aufbauten geméB Technischer Information).
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden. IRIEEiion E,
. . Freisetzung korrosiver Substanzen SR
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchléssigkeit NPD 2
h d N r‘f t P d kt d d N VerschleiBwiderstand AR 13
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm Haftzugfestigkeit B15
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. Schlagfestigkeit IRl
Trittschallisolierung NPD 2
" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde Schallabsorption NPD 2
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt Warmedammung NPD 2
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Bestandigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 1A/ Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/I (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 77 im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500g/I VOC.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® RE 27 W

EP-Versiegelung, matt

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 27 W ist eine wasseremulgierte, pigmentierte, diffusionsoffene 2-Komponenten-Epoxidharz-Versiegelung.

Eigenschaften

e wasserdampfdiffusionsoffen
¢ hervorragende Haftung

e geruchsarm

e gut deckend

® seidenmatt

Anwendungsgebiete
e fUr leichte bis mittlere mechanische und chemische Belastung
* im Innenbereich auf Beton, Zementestrich, Magnesit- und Gussasphaltestrich, zur Uberarbeitung von alten EP-Belégen.

Technische Daten

Mischungsverhaltnis Komponente A (Harz) =1 Gewichtsteil
Komponente B (Harter) = 5 Gewichtsteile

Spezifisches Gewicht (Mischung) ca. 1,5 kg/I

Mindesthartetemperatur +15 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C 30 min

Aushartung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach 18 — 24 Stunden

- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 Tagen
- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Verbrauch ca. 200 - 300 g/m2 je Arbeitsgang

Hohe Temperaturen verkiirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Verdnderung von Konsistenz, Fullgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Aligemeinen bewirkt eine
Temperaturanderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund

Zementgebundene Untergriinde missen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschlamme, losen Teilen sowie frei von als
Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen, Frasen oder Schleifen, so vorzubereiten, dass die ange-
fuhrten Anforderungen erflllt werden.

Die AbreiB3festigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mmz? betragen. Bei Gussasphalt miissen 75 % der Zuschlage
an der Oberflache freiliegen.

Der Feuchtegehalt der zu beschichtenden Fldche muss kleiner als 4 CM-% sein, die relative Luftfeuchtigkeit darf vor
und wéhrend der Verarbeitung 75% nicht Uberschreiten.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhaltnis geliefert. Das Harz (Komp. A) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. B) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Rihrgerat ca. 300 — 400 U/min) und
soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Erst jetzt darf die Zugabe von
5 -10 Gew-% Wasser erfolgen. Das gemischte Material ist in ein sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durch-
zumischen.

Das Auftragen von SILIKAL® RE 27 W erfolgt mit einem fusselfreien Versiegelungsroller. Vor der Beschichtung sind
Arbeitsfelder festzulegen, um Mehrfachauftrag und Uberlappungen zu vermeiden.

Bei gréBeren Flachen sollte eine Person das Material in eine Richtung vorlegen, eine weitere Person verteilt das frisch
aufgetragene Material im Kreuzgang. Die Verteilungswalze sollte mit Material getrankt/benetzt sein und nur zum
Verteilen und keineswegs zum Auftragen der Versiegelung eingesetzt werden. Die einzelnen Arbeitsabschnitte ,nass in
nass“ anarbeiten, auf optimale Verteilung achten und Pfiitzenbildung vermeiden.

Fir guten Luftaustausch (trockene Luft) durch Be- und Entliftung wahrend der Trocknungs- und Erh&rtungsphase
sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgangen ist unbedingt zu
vermeiden.

Silikal-Produktinformation

Ausgabe RE/RU 4.04.A Silikal GmbH
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SILIKAL® RE 27 W

EP-Versiegelung, matt

Boden gut, alles gut!

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zusténdigen Berufsgenossenschaft zu berticksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und &kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenbl&ttern ,,Der Untergrund” und ,Allgemeine Verarbeitungshinweise“ im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau
1. Grundierung mit SILIKAL® RE 27 W bis zu 5 — 10 Gew.-% mit Wasser verdiinnt.

2. Deckbeschichtung nach Begehbarkeit der ersten Grundschicht mit SILIKAL® RE 27 W bis zu 5 — 10 Gew.-% mit
Wasser verdunnt. Zur besseren Reinigungsfahigkeit empfehlen wir eine Nachbehandlung mit einem Einpflegemittel.

Lieferform und Farbténe
¢ 10 kg Kombi-Gebinde

e 25 kg Kombi-Gebinde
Standardfarbtone

Chemische Bestandigkeit
Die mit SILIKAL® RE 27 W geschitzten Flachen sind nach vollstédndiger Aushértung gegen verdiinnte Séuren und
Laugen, Motoren- und Heizdl besténdig.

Lichtechtheit

Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kuhler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 1 Jahr.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geréatereinigung
Die Arbeitsgerate missen nach Gebrauch sofort mit Wasser griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 0
A-Komponente: Reizend, umweltgeféhrlich
B-Komponente: Reizend c €
. SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
- 08"
QE Kennzewhnu_ng ) _ i
Die DIN EN 13 813 ,Estrichmortel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01
: _Ei 3 Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Geb&uden.
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen*® (Jan. 2003) D ST L Bt
legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die fir Fuss- (Aufbauten gemaB Technischer Information).
H H = H Brandverhalten B
bodenkonstruktlpnen in Innenraumep eingesetzt werden. Frofsetzung kerrosiver Substanzen =
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchlassigkeit NPD 2
. . VerschleiBwiderstand AR 13
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm Haftzugfestigkeit B15
H H _ : Schlagfestigkeit IR4
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. Trttsonallisoliortng ]
" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde \?f;?n":gzﬁ:&tfnz mgg 3

2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt - ) . ~
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Besténdigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 11A/j Typ Lw) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 140 g/l (Limit 2010).
Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 27 W im gebrauchsfertigen Zustand ist < 140/I VOC.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® RE 28 W

EP-Versiegelung, seidenglanzend

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 28 W ist eine wasseremulgierte, pigmentierte, diffusionsoffene 2-Komponenten-Epoxidharz-Versiegelung.

Eigenschaften

e wasserdampfdiffusionsoffen
¢ hervorragende Haftung

e geruchsarm

e gut deckend

¢ seidenglanzend

Anwendungsgebiete
e fiir leichte bis mittlere mechanische und chemische Belastung

* im Innenbereich auf Beton, Zementestrich, Magnesit- und Gussasphaltestrich, zur Uberarbeitung von alten EP-Belégen.

Technische Daten

Mischungsverhaltnis Komponente A (Harz) =1 Gewichtsteil
Komponente B (Harter) = 4 Gewichtsteile

Spezifisches Gewicht (Mischung) ca. 1,50 kg/I

Mindesthartetemperatur +15 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C 30 min

Aushartung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach 18 — 24 Stunden

- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 Tagen
- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Verbrauch ca. 200 - 300 g/m? je Arbeitsgang

Hohe Temperaturen verkirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Veranderung von Konsistenz, Fullgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine
Temperaturdnderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund
Zementgebundene Untergriinde missen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschldmme, losen Teilen sowie frei von als
Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen, Frasen oder Schleifen, so vorzubereiten, dass die ange-
fihrten Anforderungen erfiillt werden.

Die AbreiB3festigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mmz? betragen. Bei Gussasphalt miissen 75 % der Zuschlage
an der Oberflache freiliegen.

Der Feuchtegehalt der zu beschichtenden Fladche muss kleiner als 4 CM-% sein, die relative Luftfeuchtigkeit darf vor
und wédhrend der Verarbeitung 75 % nicht Gberschreiten.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhéltnis geliefert. Das Harz (Komp. A) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. B) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Riihrgerat ca. 300 — 400 U/min)
und soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Erst jetzt darf die Zugabe
von 5 - 10 Gew.-% Wasser erfolgen. Das gemischte Material ist in ein sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz
durchzumischen.

Das Auftragen von SILIKAL® RE 28 W erfolgt mit einem fusselfreien Versiegelungsroller. Vor der Beschichtung sind
Arbeitsfelder festzulegen, um Mehrfachauftrag und Uberlappungen zu vermeiden.

Bei gréBeren Flachen sollte eine Person das Material in eine Richtung vorlegen, eine weitere Person verteilt das frisch
aufgetragene Material im Kreuzgang. Die Verteilungswalze sollte mit Material getrankt/benetzt sein und nur zum
Verteilen und keineswegs zum Auftragen der Versiegelung eingesetzt werden. Die einzelnen Arbeitsabschnitte ,nass in
nass“ anarbeiten, auf optimale Verteilung achten und Pfiitzenbildung vermeiden.

Fir guten Luftaustausch (trockene Luft) durch Be- und Entliuftung wahrend der Trocknungs- und Erh&rtungsphase
sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen ist unbedingt zu
vermeiden.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® RE 28 W

EP-Versiegelung, seidenglanzend

Boden gut, alles gut!

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zusténdigen Berufsgenossenschaft zu berticksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und &kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenbl&ttern ,,Der Untergrund” und ,Allgemeine Verarbeitungshinweise“ im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau
1. Grundierung mit SILIKAL® RE 28 W bis zu 5 — 10 Gew.-% mit Wasser verdlinnt. Stark saugfahige Untergriinde
erfordern eine vorherige Impréagnierung mit SILIKAL® RE 25 W, 1 : 1 mit Wasser verdiinnt.

2. Deckbeschichtung nach Begehbarkeit mit SILIKAL® RE 28 W mit 5 — 10 Gew.-% mit Wasser verdlnnt.

Chemische Bestandigkeit
Die mit SILIKAL® RE 28 W geschitzten Flachen sind nach vollstédndiger Aushértung besténdig gegen verdiinnte Sauren
und Laugen, Motoren- und Heizél.

Lieferform und Farbténe
¢ 10 kg Kombi-Gebinde

¢ 25 kg Kombi-Gebinde
Standardfarbténe

Lichtechtheit

Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kuhler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 1 Jahr.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geréatereinigung
Die Arbeitsgerate missen nach Gebrauch sofort mit Wasser griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 0O
A-Komponente: reizend, umweltgefahrlich
B-Komponente: reizend C E
. SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
CE-Kennzeichnung 08"
. . " . RE 28 - 001
Die DIN EN 13 813 ,Estrichmortel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen“ (Jan_ 2003) Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Geb&uden.
. .. . i~ EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die fiir Fuss- (Aufbauten gemaB Technischer Information).
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden. Brandverhalten E,
. . Freisetzung korrosiver Substanzen SR
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchlzssigkeit NPD 2
: : VerschleiBwiderstand AR 13
auch von dlesgr Norm erfasst. Produktg, die der 0.g. Norm Haftougfestigkelt 515
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. Schlagfestigkeit IR 4
Trittschallisolierung NPD 2
" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde Schallabsorption NPD 2
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt Warmedammung NPD 2
3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Bestandigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 11A/j Typ Lw) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 140 g/l (Limit 2010).
Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 28 W im gebrauchsfertigen Zustand ist < 140 g/l VOC.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® RE 516
EP-Versiegelung

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 516 ist eine hochwertige pigmentierte, 2-Komponenten-Versiegelung, die als farbige Kopfversiegelung zur
Herstellung von rutschfesten Abstreubelédgen eingesetzt wird.

Eigenschaften
e abriebfest

e gute Deckkraft

¢ glanzend

¢ besténdig gegen Chemikalien

e speziell fir rutschhemmende Abstreubeldge
¢ einfache Verarbeitung

Anwendungsgebiete

e fiir mittlere bis hohe mechanische Belastung

¢ rutschfeste Beschichtungen in Trocken- und Nassbereichen
e fir zementgebundene Untergriinde

¢ im Innenbereich

Technische Daten

Mischungsverhaltnis Komponente A (Harz) =5 Gewichtsteile
Komponente B (Harter) = 1 Gewichtsteil

Spezifisches Gewicht (Mischung) 1,6 kg/I

Festkorper > 99 Gew.-%

Mindesthartetemperatur +10 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C ca. 40 min

Aushértung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach 24 Stunden

- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 — 3 Tagen
- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Abrieb nach Taber (CS 10/1000 U/1000 g) 55 mg
Verbrauch 0,6 —1,1 kg/m?

Hohe Temperaturen verkilirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Veranderung von Konsistenz, Flllgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine
Temperaturdnderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund
Zementgebundene Untergriinde mussen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschlamme, losen Teilen sowie frei von als
Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen, Frasen oder Schleifen, so vorzubereiten, dass die ange-
fuhrten Anforderungen erfillt werden.

Die AbreiB3festigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm? betragen. Der Feuchtigkeitsgehalt der zu beschichtenden
Flache darf 4,5 CM-% nicht Uberschreiten.

Siehe auch Allgemeines Merkblatt ,,Untergrundvorbereitung”.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhéltnis geliefert. Der Harter (Komp. B) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. A) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Rihrgerét ca. 300 — 400 U/min) und
soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material ist in
ein sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen.

Das Material wird mit der Glattkelle oder einem Gummischieber Uiber das Korn abgespachtelt und zur gleichméaBigen
Verteilung mit der Rolle nachgewalzt.

Die Verarbeitung nicht unter +10 °C und uber 75 % relative Luftfeuchte durchfiihren.
Far guten Luftaustausch (trockene Luft) durch Be- und Entliftung wahrend der Trocknungs- und Erhartungsphase sorgen.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® RE 516
EP-Versiegelung

Boden gut, alles gut!

Die Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgangen ist unbedingt zu vermeiden.

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zustédndigen Berufsgenossenschaft zu berticksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und 6kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenblé&ttern ,,Der Untergrund” und ,,Allgemeine Verarbeitungshinweise“ im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau
1. Untergrundvorbereitung

2. Kratzspachtelung SILIKAL® RE 55/Quarzsandmischung. Weitere Hinweise siehe entsprechendes Technisches
Datenblatt.

3. Dickbeschichtung 2 — 3 mm mit SILIKAL® RE 515. Weitere Hinweise siehe entsprechendes Technisches Datenblatt.

4. Vollflachige Absandung mit feuergetrocknetem Quarzsand der Kérnung 0,3 — 0,8 mm oder 0,7 — 1,2 mm je nach
gewinschter Rutschfestigkeit.

5. Uberschuss abkehren und absaugen.
6. Aufbringen der Deckversiegelung mit SILIKAL® RE 516.

Verbrauch:
ca. 0,6 — 1,1 kg/m? je nach gewiinschter Rutschfestigkeit

Chemische Bestandigkeit
Die mit SILIKAL® RE 516 geschutzten Flachen sind nach vollstandiger Aushartung bestandig gegen verdiinnte Sauren
und Laugen, Motoren- und Heizél.

Lieferform und Farbténe
¢ 10 kg Kombi-Gebinde

¢ 30 kg Kombi-Gebinde
Standardfarbtone

Lichtechtheit

Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kiihler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 1 Jahr.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geratereinigung
Die Arbeitsgerate miissen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Losemittel griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 1
A-Komponente: reizend, umweltgefahrlich
B-Komponente: &tzend C E
SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen

- - 081)
QE Kennzelchnung _ —
Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01

: _Ei 1 Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebauden.
Estriche — Eigenschaften upd Aqforderunggn SJan. 2003) S B e
legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die fiur Fuss- (Aufbauten gema Technischer Information).

i H A : Brandverhalten E,
bodenkonstruktlpnen in Innenraumep eingesetzt werden. T 0
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchlassigkeit NPD 2

. . VerschleiBwiderstand AR 13
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm Haftzugfestigkeit B1,5
H ; _ H Schlagfestigkeit IR4
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. Tritschalisolierung REGE
7 Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde %;fn":c?;ronﬁtonz mgg 3

2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt - ) - =
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Bestandigkeit NPD

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie IIA/j Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/I (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 516 im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500g/l VOC.

Silikal-Produktinformation

Silikal GmbH Ausgabe RE/RU 4.04.A
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SILIKAL® 0S-8 Objektsiegel

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® OS-8 Objektsiegel ist eine hochwertige pigmentierte, 2-Komponenten-Versiegelung, die als farbige
Kopfversiegelung im Silikal EP OS-8 System.

Eigenschaften
e abriebfest

e gute Deckkraft

¢ glanzend

¢ besténdig gegen Chemikalien

e speziell fir rutschhemmende Abstreubeldge
¢ einfache Verarbeitung

Anwendungsgebiete

e fiir mittlere bis hohe mechanische Belastung

¢ rutschfeste Beschichtungen in Trocken- und Nassbereichen
e fir zementgebundene Untergriinde

¢ im Innenbereich

Technische Daten

Mischungsverhaltnis Komponente A (Harz) =5 Gewichtsteile
Komponente B (Harter) = 1 Gewichtsteil

Spezifisches Gewicht (Mischung) 1,6 kg/l

Festkorper > 99 Gew.-%

Mindesthartetemperatur +10 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C ca. 40 min

Aushértung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach 24 Stunden

- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 — 3 Tagen
- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Abrieb nach Taber (CS 10/1000 U/1000 g) 55 mg
Verbrauch 0,6 - 0,8 kg/m?

Hohe Temperaturen verkiirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Veranderung von Konsistenz, Flllgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine
Temperaturdnderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund
Zementgebundene Untergriinde mussen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschlamme, losen Teilen sowie frei von als
Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen, Frasen oder Schleifen, so vorzubereiten, dass die ange-
fuhrten Anforderungen erfillt werden.

Die AbreiB3festigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm? betragen. Der Feuchtigkeitsgehalt der zu beschichtenden
Flache darf 4,5 CM-% nicht Uberschreiten.

Siehe auch Allgemeines Merkblatt ,,Untergrundvorbereitung”.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhéltnis geliefert. Der Harter (Komp. B) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. A) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Riihrgerat ca. 300 — 400 U/min) und
soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material ist in
ein sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen.

Das Material wird mit der Glattkelle oder einem Gummischieber liber das Korn abgespachtelt und zur gleichmaBigen
Verteilung mit der Rolle nachgewalzt.

Die Verarbeitung nicht unter +10 °C und Uber 75 % relative Luftfeuchte durchfiihren.
Fir guten Luftaustausch (trockene Luft) durch Be- und Entliiftung wahrend der Trocknungs- und Erhartungsphase sorgen.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® 0S-8 Objektsiegel

Boden gut, alles gut!

Die Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgangen ist unbedingt zu vermeiden.

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zustédndigen Berufsgenossenschaft zu berticksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und 6kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Beschichtungsaufbau
1. Untergrundvorbereitung

2. Kratzspachtelung SILIKAL® OS-8 Spezialgrundierung / SILIKAL® OS-8 System Fullstoff 1. Weitere Hinweise siehe
entsprechendes Technisches Datenblatt.

3. Voliflachige Absandung mit SILIKAL® OS-8 System Fillstoff 2.
4. Uberschuss abkehren und absaugen.
5. Aufbringen der Deckversiegelung mit SILIKAL® OS-8 Objektsiegel.

Verbrauch:
ca. 0,6 — 0,8 kg/m? je nach gewiinschter Rutschfestigkeit

Chemische Bestandigkeit
Die mit SILIKAL® OS-8 Objektsiegel geschiitzten Flachen sind nach vollstadndiger Aushartung bestandig gegen
verdiinnte S&uren und Laugen, Motoren- und Heizél.

Lieferform und Farbténe
¢ 10 kg Kombi-Gebinde

¢ 30 kg Kombi-Gebinde
Standardfarbtdne

Lichtechtheit

Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kihler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 1 Jahr.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geratereinigung
Die Arbeitsgerdte missen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Losemittel griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 1
A-Komponente: reizend, umweltgefahrlich
B-Komponente: atzend C E
. SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
CE-Kennzeichnung -
Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmértel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2008-01
i — FEi € Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebauden.
Estriche — Eigenschaften upd Arp‘orderungep _(.Jan. 2003) =
legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die flr Fuss- (Aufbauten gemaB Technischer Information).
bodenkonstruktionen in Innenraumen eingesetzt werden. — E.
. X reisetzung korrosiver Substanzen SR
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchiassigkelt NPD2
. . \Y hleiBwiderstand AR 1
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm Haftzuglostigkeft s
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. Schiagrsstigksit 8.4
Trittschallisolierung NPD 2
" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde Schallabsorption NPD 2
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt Wérmedammung NPD 2
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Bestéandigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 11A/j Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/I (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® OS-8 Objektsiegel im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500g/1 VOC.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® RE 518

EP-Strukturbeschichtung

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 518 ist eine hochwertige pigmentierte, thixotropierte, I6semittelfreie 2-K-Versiegelung, die zur Herstellung
von farbigen Strukturbeschichtung von Wand- und Bodenfléchen eingesetzt wird.

Eigenschaften

e abriebfest

e gute Deckkraft

¢ glanzend

¢ besténdig gegen Chemikalien

Anwendungsgebiete

e fiir geringe bis mittlere mechanische Belastung

e rutschfeste Beschichtungen in Trocken- und Nassbereichen
e fiir zementgebundene Untergriinde

Technische Daten

Mischungsverhalinis Komponente A (Harz) =5 Gewichtsteile
Komponente B (Harter) = 1 Gewichtsteil
Spezifisches Gewicht (Mischung) 1,6 kg/I
Festkorper > 99 Gew.-% (Werksnorm)
Mindesthartetemperatur +10 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!
Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C ca. 50 min
Aushértung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach 16 — 24 Stunden

- mechanisch leicht belastbar — nach 2 — 3 Tagen
- chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Abrieb nach Taber (CS 10/1000 U/1000 g) 55 mg
Verbrauch 0,35 - 0,45 kg/m2 (auf glatten Untergriinden)
0,5 - 0,8 kg/m? (bei rutschgehemmten Aufbauten)

Hohe Temperaturen verkiirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Verdnderung von Konsistenz, Fullgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Aligemeinen bewirkt eine
Temperaturanderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund
Zementgebundene Untergriinde missen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschlamme, losen Teilen sowie frei von als
Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen Frésen oder Schleifen so vorzubereiten, dass die ange-
fuhrten Anforderungen erflllt werden.

Die AbreiB3festigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm? betragen. Der Feuchtigkeitsgehalt der zu beschichtenden
Flache darf 4,5 CM-% nicht Uberschreiten

Siehe auch Allgemeines Merkblatt ,,Untergrundvorbereitung®.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhéltnis geliefert. Der Harter (Komp. B) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. A) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Rihrgerét ca. 300 — 400 U/min) und
soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material ist in
ein sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen.

Das Material wird mit einer feinen Zahnkelle oder mit der Glattkelle Gber ein vor Ort eingemischtes Stiitzkorn in der
gewinschten Schichtstarke aufgespachtelt und zur Strukturierung mit einer Strukturwalze nachgewalzt.

Die Verarbeitung nicht unter +10 °C und Uber 75 % relative Luftfeuchte durchfihren.
Fir guten Luftaustausch (trockene Luft) durch Be- und Entliiftung wahrend der Trocknungs- und Erhartungsphase sorgen.
Die Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen ist unbedingt zu vermeiden.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® RE 518
EP-Strukturbeschichtung

Boden gut, alles gut!

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zusténdigen Berufsgenossenschaft zu berticksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und &kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenbl&ttern ,,Der Untergrund” und ,Allgemeine Verarbeitungshinweise“ im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau
1. Untergrundvorbereitung:

Kratzspachtelung z.B. SILIKAL® RE 55/Quarzsandmischung (ggf. mit 5 Gew.-% Silikal-Pigment Pulver eingefarbt).
Weitere Hinweise siehe entsprechendes Technisches Datenblatt.

2. Dickbeschichtung mit SILIKAL® RE 515
3. SILIKAL® RE 518 Strukturbeschichtung aufbringen und strukturieren.

Chemische Besténdigkeit

Die mit SILIKAL® RE 518 geschiitzte Flachen sind nach vollstandiger Aushartung bestandig gegen wassrige Losungen,
verdiinnte Sauren und Laugen, Motoren- und Heizél.

Lieferform und Farbtone
¢ 30 kg Kombi-Gebinde
Standardfarbtone

Lichtechtheit

Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kihler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 1 Jahr.
Bei Temperaturen Gber +30 °C nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen.

Geratereinigung
Die Arbeitsgerdte missen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Lésemittel griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 1
A-Komponente: reizend, umweltgefahrlich
B-Komponente: dtzend, umweltgeféhrlich c €
. SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
CE-Kennzeichnung 107
] . . . RE 518 - 001
Die DIN EN 13 813 , Estrichmortel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01
i — Fi & Kunstharzestrich/-beschichtung fir die Anwendung in Gebauden.
Estriche — Eigenschaften upd Anjorderungep '('Jan. 2003) e TV
legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die fir Fuss- (Aufbauten gemaB Technischer Information).
bodenkonstruktionen in Innenraumen eingesetzt werden. ST -
. X reisetzung korrosiver Substanzen SR
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchlassigkeit NPD2
. . VerschleiBwiderstand AR 13
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm R T B15
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. — IR
rittschallisolierung NPD 2
7 Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde Sc__ha"abforpﬁon NPD 2
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt Warmedammung NPD 2
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Bestandigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 1A/ Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/I (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 518 im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500 g/l VOC.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® RE29 W

EP-Verlaufmaortel, diffusionsoffen

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 29 W ist ein wasseremulgiertes, hochgefillltes, pigmentiertes, diffusionsoffenes 2-Komponenten-
Epoxidharz-System flir Schichtstérken von 2 — 5 mm.

Eigenschaften
e kurze Aushértungszeit

e abriebfest

¢ wasserdampfdiffusionsoffen
e geruchsarm

¢ schnell begehbar

Anwendungsgebiete
e fiir leichte bis mittlere chemische und mittlere bis hohe mechanische Belastung

¢ im Innenbereich auf Beton, Zementestrich und Magnesitestrich.

Technische Daten

Mischungsverhaltnis Komponente A (Harz) = 9 Gewichtsteile
Komponente B (Harter) = 91 Gewichtsteile

Spezifisches Gewicht (Mischung) ca. 2,00 kg/I

Mindesthartetemperatur +12 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C ca. 30 min / 30 kg Geb.

Aushértung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach 24 Stunden

- Mechanisch leicht belastbar — nach 1 Tag
- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 5 Tagen

Verbrauch Grundier-Spachtelung ca. 0,5 — 1,2 kg/m?
Dickbeschichtung ca. 2,0 kg/m?/mm

Hohe Temperaturen verklirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Veranderung von Konsistenz, Flllgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine
Temperaturdnderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund

Untergriinde missen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschlamme, losen Teilen sowie frei von als Trennmittel wir-
kenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen, Frasen oder Schleifen, so vorzubereiten, dass die ange-
fuhrten Anforderungen erfillt werden.

Die AbreiB3festigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm?2 betragen. Die relative Luftfeuchtigkeit beim Einbau des
Materials darf vor und wéhrend der Verarbeitung bei +12 °C 75 % bzw. bei +23 °C 85 % nicht liberschreiten.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhéltnis geliefert. Das Harz (Komp. A) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. B) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Riihrgerat ca. 300 — 400 U/min) und
soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material ist in
ein sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen. Das Auftragen von SILIKAL® RE 29 W erfolgt mit
einem Zahnspachtel oder einer Rakel in Schichtdicken von 2 — 5 mm. AnschlieBend wird mit einer Stachelwalze nach-
gearbeitet.

Aufgrund der kiirzeren Offenzeit bei héheren Temperaturen oder bei gréBeren zusammenhéngenden Flachen, d. h. bei
Arbeitsbreiten gréBer als 3 m, empfiehlt es sich, entweder die Anzahl des Verarbeitungspersonals zu erhéhen oder seg-
mentweise in Fugenabschnitten zu arbeiten, um ,,nass in nass“ arbeiten zu kdnnen. Zur Einstellung der Verarbeitungs-
viskositét ist die Zugabe von bis zu 1 | Wasser auf ein 30-kg-Gebinde mdglich.

Zur Vermeidung von Farbtonunterschieden ist darauf zu achten, dass SILIKAL® RE 29 W fiir die Deckbeschichtung

aus einer Charge eingesetzt wird. Fir guten Luftaustausch (trockene Luft) durch Be- und Entliftung wahrend der
Trocknungs- und Erhartungsphase sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigungen zwischen den einzel-
nen Arbeitsgangen ist unbedingt zu vermeiden.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® RE29 W

EP-Verlaufmaortel, diffusionsoffen

Boden gut, alles gut!

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zusténdigen Berufsgenossenschaft zu berticksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und &kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenbl&ttern ,,Der Untergrund” und ,Allgemeine Verarbeitungshinweise“ im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau

1. Grundierung erfolgt mit SILIKAL® RE 29 W. Das Material wird als Kratzspachtelung bis zum vollstédndigen
Porenverschluss aufgebracht. Bei stark saugenden Untergriinden empfiehlt es sich, die Flache griindlich
vorzunéssen, ein stehender Wasserfilm ist zu vermeiden.

2. Dickbeschichtung: Nach Aushértung erfolgt die Deckbeschichtung mit SILIKAL® RE 29 W.

3. Deckversiegelung mit einer farbigen Versiegelung (SILIKAL® RE 28 W) oder einer Einpflege (SILIKAL® Protect).

Chemische Besténdigkeit

Die mit SILIKAL® RE 29 W geschtzten Flachen sind nach vollstandiger Aushartung besténdig gegen Tausalzlésungen,
Motoren- und Hydraulikdl, Normal-, Diesel- und Disenkraftstoff JP4. Bei Losemittel, Superkraftstoff, BremsflUssigkeit,

verdinnten S&uren und Laugen kann es, je nach Einwirkungszeit (1 — 3 Tage) zu Verfarbung, Mattierung und leichter bis
starkerer Erweichung bzw. Blasenbildung kommen.

Lieferform und Farbtone
¢ 30 kg Kombi-Gebinde
Standardfarbttne

Lichtechtheit

Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kuhler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 6 Monate.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geréatereinigung
Die Arbeitsgerate missen nach Gebrauch sofort mit Wasser griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 1
A-Komponente: reizend, umweltgefahrlich
B-Komponente: reizend c E
. SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
CE-Kennzeichnung .
Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01
i — Fi c Kunstharzestrich/-beschichtung fir die Anwendung in Gebauden.
Estriche — Eigenschaften upd Arp‘orderungep _(_Jan. 2003) o 13613 SoART-B1 s
legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die fiir Fuss- (Aufbauten gemaB Technischer Information).
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden. EETTEIEIED E
X X reisetzung korrosiver Substanzen SR
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchlassigkeit NPD 2
. . VerschleiBwiderstand AR 13
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm ot s Gl B15
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. Schlagfestigkslt IR
Trittschallisolierung NPD 2
" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde Sc__ha"abforpﬁon NPD 2
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt Warmedammung NPD 2
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Bestandigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 11A/j Typ Lw) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 140 g/l (Limit 2010).
Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 29 W im gebrauchsfertigen Zustand ist < 140 g/l VOC.
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SILIKAL® RE 30 W

EP-Verlaufmaortel, ableitfahig, diffusionsoffen

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 30 W ist ein wasseremulgiertes, hochgefillites, ableitfahiges, pigmentiertes, diffusionsoffenes
2-Komponenten-Epoxidharz-System fiir Schichtstérken von 2 mm. SILIKAL® RE 30 W muss immer im System mit
SILIKAL® RE 513 eingebaut werden.

Eigenschaften

e fUr leichte bis mittlere chemische und mittlere bis hohe mechanische Belastung
® kurze Aushéartungszeit

¢ abriebfest

e wasserdampfdiffusionsoffen

e geruchsarm

¢ schnell begehbar

¢ ableitfdhige Beschichtung

Anwendungsgebiete
¢ im Innenbereich auf Beton, Zementestrich und Magnesitestrich.

Technische Daten

Mischungsverhaltnis Komponente A (Harz) = 9 Gewichtsteile
Komponente B (Harter) = 91 Gewichtsteile

Spezifisches Gewicht (Mischung) ca. 2,00 kg/I

Mindesthartetemperatur +12 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C ca. 30 min / 30 kg Geb.

Aushértung bei +20 °C - Mechanisch leicht belastbar — nach 1 Tag

- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 5 Tagen
Verbrauch Deckbeschichtung ca. 4,0 kg/m?

Hohe Temperaturen verkirzen, niedrige Temperaturen verldngern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Veranderung von Konsistenz, Fullgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine
Temperaturanderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund

Zementgebundene Untergriinde mussen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschldmme, losen Teilen sowie frei von als
Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen, Frasen oder Schleifen so vorzubereiten, dass die ange-
fuhrten Anforderungen erfillt werden.

Die AbreiB3festigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm? betragen. Die relative Luftfeuchtigkeit beim Einbau des
Materials darf vor und wéhrend der Verarbeitung bei +10 °C 75 % bzw. bei +23 °C 85 % nicht liberschreiten.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhélinis geliefert. Das Harz (Komp. A) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. B) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Rihrgerat ca. 300 — 400 U/min) und
soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material ist in
ein sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen. Das Auftragen von SILIKAL® RE 30 W erfolgt mit
einem Zahnspachtel oder einer Rakel in Schichtdicken von 2 mm. AnschlieBend wird mit einer Stachelwalze nachgear-
beitet.

Vor dem Aufbringen des SILIKAL® RE 30 W muss der Ableitwert des Unterbaus (Kupfer-Bander plus SILIKAL® RE 513)
ermittelt werden. Er muss < 5*104 Ohm sein.

Aufgrund der kiirzeren Offenzeit bei héheren Temperaturen oder bei gréBeren zusammenhangenden Flachen, d. h. bei
Arbeitsbreiten gréBer als 3 m, empfiehlt es sich, entweder die Anzahl des Verarbeitungspersonals zu erhéhen oder seg-
mentweise in Fugenabschnitten zu arbeiten, um ,,nass in nass“ arbeiten zu kdnnen. Zur Einstellung der Verarbeitungs-
viskositét ist die Zugabe von bis zu 1 | Wasser auf ein 30-kg-Gebinde méglich.

Zur Vermeidung von Farbtonunterschieden ist darauf zu achten, dass SILIKAL® RE 30 W fiir die Deckbeschichtung

aus einem Ansatz eingesetzt wird. Fir guten Luftaustausch (trockene Luft) durch Be- und Entliftung wahrend der
Trocknungs- und Erhartungsphase sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigungen zwischen den einzel-
nen Arbeitsgangen ist unbedingt zu vermeiden.
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SILIKAL® RE 30 W

EP-Verlaufmaortel, ableitfahig, diffusionsoffen

Boden gut, alles gut!

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zusténdigen Berufsgenossenschaft zu berticksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und &kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenbl&ttern ,,Der Untergrund” und ,Allgemeine Verarbeitungshinweise“ im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau

1. Grundierung: Die Grundierung erfolgt mit SILIKAL® RE 29 W. Das Material wird als Kratzspachtelung bis zum
vollstandigen Porenverschluss aufgebracht. Bei stark saugenden Untergriinden empfiehlt es sich, die Flache
grindlich vorzunassen, ein stehender Wasserfilm ist zu vermeiden.

2. Verlegen der Kupfer-Bander: 24 Stunden nach dem Aufbringen der Grundierung werden selbstklebende Kupfer-
Bénder so auf die Flache aufgeklebt, dass die max. freie Ableitlange 10 m nicht Uberschreitet. Die Lange der
einzelnen Kupferfahnen sollte mind. 50 cm betragen. Die freien Enden der Kupferfahnen sind fachgerecht mit dem
Erdpotentialanschluss zu verbinden. Anzahl und Ort der Erdungspunkte sind vor Ort festzulegen. Der Anschluss der
Kupferbander an die Erdleitung darf nur von einem Elektroinstallateur ausgefiihrt werden.

3. Leitschicht: Nach dem Aufkleben der Kupferleitb&nder auf die erhdrtete Grundierung erfolgt das aufbringen der
Leitschicht SILIKAL® RE 513.

4. Dickbeschichtung. Nach 18 bis 24 Stunden Hartung des SILIKAL® RE 513 erfolgt die Deckbeschichtung mit
SILIKAL® RE 30 W.

Chemische Besténdigkeit

Die mit SILIKAL® RE 30 W geschtzten Flachen sind nach vollstandiger Aushartung besténdig gegen Tausalzlésungen,
Motoren- und Hydraulikdl, Normal-, Diesel- und Disenkraftstoff JP4. Bei Losemittel, Superkraftstoff, BremsflUssigkeit,

verdinnten S&uren und Laugen kann es, je nach Einwirkungszeit (1 — 3 Tage) zu Verfarbung, Mattierung und leichter bis
starkerer Erweichung bzw. Blasenbildung kommen.

Lieferform und Farbtone
¢ 30 kg Kombi-Gebinde
Standardfarbtone

Lichtechtheit

Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kiihler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 6 Monate.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geratereinigung
Die Arbeitsgerdte missen nach Gebrauch sofort mit Wasser griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 1
A-Komponente: reizend, umweltgefahrlich
B-Komponente: reizend C E
. SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
CE-Kennzeichnung 107
. . . . RE 30 - 001
Die DIN EN 13 813 , Estrichmortel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01
i — Fi & Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebauden.
Estriche — Eigenschaften upd Anjorderungep '('Jan. 2003) =
legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die fiir Fuss- (Aufbauten gemaB Technischer Information).
bodenkonstruktionen in Innenraumen eingesetzt werden. — E,
. i reisetzung korrosiver Substanzen SR
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchiassigkelt NPD2
. . Ve hleiBwiderstand AR 1
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm Haftzuglostigkeft 5
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. $9h'agfes."9'$e" IR
rittschallisolierung NPD 2
7 Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde Scl!'lallabforption NPD 2
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt Warmedammung NPD 2
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Bestéandigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 11A/j Typ Lw) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 140 g/I (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 30 W im gebrauchsfertigen Zustand ist < 140 g/l VOC.
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SILIKAL® RE 415

EP-Verlaufmdrtel, emissionsarm ,
AgBB-gepriift Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 415 ist ein hochwertiges pigmentiertes, I0semittelfreies 2-Komponenten-Beschichtungssystem.

Eigenschaften
e frei von Losemitteln, Weichmachern, Alkylphenolen und Benzylalkohol

¢ als Systemkomponente nach dem AgBB-Schema geprft
* abriebfest

¢ selbstverlaufend

e glédnzend

¢ besténdig gegen Chemikalien

Anwendungsgebiete

e fiir mittlere bis hohe mechanische Belastung
e flr zementgebundene Untergriinde

* im Innenbereich

Technische Daten

Mischungsverhaltnis Komponente A (Harz) = 4 Gewichtsteile
Komponente B (Harter) = 1 Gewichtsteil

Spezifisches Gewicht (Mischung) 1,5 kg/I

Festkorper > 99 Gew.-% (Werksnorm)

Mindesthartetemperatur +10 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C 40 min

Aushartung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach 24 Stunden

- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 — 3 Tagen
- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Schichtdicke 1,5-3,0 mm
Abrieb nach Taber (CS 10/1000 U/1000 g) 60 mg
Verbrauch 1,5 kg/m? je mm Schichtdicke

Hohe Temperaturen verkirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Veranderung von Konsistenz, Fullgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine
Temperaturanderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund
Zementgebundene Untergriinde mussen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschldmme, losen Teilen sowie frei von als
Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen oder/und Frasen, so vorzubereiten, dass die angefiihrten
Anforderungen erfullt werden.

Die AbreiB3festigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm?2 betragen. Der Feuchtigkeitsgehalt der zu beschichtenden
Flache darf 4,5 CM-% nicht Uiberschreiten

Siehe auch Allgemeines Merkblatt ,,Untergrundvorbereitung”.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhéltnis geliefert. Der Harter (Komp. B) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. A) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Riihrgerat ca. 300 — 400 U/min) und
soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material ist in
ein sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen.

Das Material wird mit einer Zahnspachtel oder Rakel aufgezogen. Zur Entliftung mit einer Stachelwalze nacharbeiten.
Das Abrollen mit der Stachelwalze soll zeitversetzt nach 10 — 20 min erfolgen.

Die Verarbeitung nicht unter +10 °C und Uber 75 % relative Luftfeuchte durchfihren.
Fir guten Luftaustausch (trockene Luft) durch Be- und Entliiftung wahrend der Trocknungs- und Erhartungsphase sorgen.
Die Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgangen ist unbedingt zu vermeiden.
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SILIKAL® RE 415

EP-Verlaufmaortel, emissionsarm
AgBB-gepriift Boden gut, alles gut!

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zusténdigen Berufsgenossenschaft zu berticksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und &kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenbl&ttern ,,Der Untergrund” und ,Allgemeine Verarbeitungshinweise“ im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau
1. Untergrundvorbereitung:

Als geprufte Grundierung im AgBB-System steht SILIKAL® RE 45 zur Verfiigung. Das System SILIKAL® RE 45 /
SILIKAL® RE 415 wurde vom LGA Nirnberg entsprechend dem AgBB-Schema gepriift.

2. Dickbeschichtung mit SILIKAL® RE 415

Lieferform und Farbténe
¢ 30 kg Kombi-Gebinde
Standardfarbténe

Lichtechtheit

Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kiihler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 1 Jahr.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geratereinigung
Die Arbeitsgerate miissen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Losemittel griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 1
A-Komponente: reizend, umweltgefahrlich
B-Komponente: dtzend, umweltgeféhrlich C €

. SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
CE-Kennzeichnung S
Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01

i — Fi “ Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebauden.

Estriche — Eigenschaften upd Arp‘orderungep _(_Jan. 2003) AN )
Iegt Anforderungen an Estrichmortel feSt, die flr Fuss- (Aufbauten gemaB Technischer Information).
bodenkonstruktionen in Innenraumen eingesetzt werden. BrandverhaltonSis E,

. .\ Freisetzung korrosiver Substanzen SR
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchlssigkeit NPD 2
al h d N rf t P d kt d d N VerschleiBwiderstand AR 19

uch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm Haftzugfestigkeit B15
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. Saillagiestighait IRk
Trittschallisolierung NPD 2

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde Schallabsorption NPD 2
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt Warmedéammung NPD 2
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Bestandigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 11A/j Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/I (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 415 im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500 g/I VOC.
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SILIKAL® RE 514
EP-Verlaufmaortel, ableitfahig

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 514 ist ein hochwertiges elektrisch ableitfahiges, pigmentiertes 2-Komponenten-Beschichtungssystem.

Eigenschaften

e ableitfahig

e abriebfest

¢ selbstverlaufend

e glédnzend

¢ besténdig gegen Chemikalien
¢ einfache Verarbeitung

Anwendungsgebiete
e flr mittlere bis hohe mechanische Belastung in Bereichen wo ein antistatischer oder elektrisch ableitfahiger FuBboden
gefordert wird

e flr zementgebundene Untergriinde
¢ im Innenbereich

Technische Daten

Mischungsverhéltnis Komponente A (Harz) =5 Gewichtsteile
Komponente B (Harter) = 1 Gewichtsteil

Spezifisches Gewicht (Mischung) 1,5 kg/I
Festkorper > 99 Gew.-% (Werksnorm)
Mindesthartetemperatur +10 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!
Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C 25 min
Aushartung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach 14 — 18 Stunden

- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 — 3 Tagen
- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Schichtdicke 1,3-1,5mm
Quarzsandzugabe keine

Abrieb nach Taber (CS 10/1000 U/1000 g) 40 mg
Verbrauch 2,0 - 2,5 kg/m?
Ableitwiderstand nach DIN IEC 61340-4-1/-5-1/2 10°Q

Hohe Temperaturen verkiirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Veranderung von Konsistenz, Flllgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine
Temperaturdnderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund

Zementgebundene Untergriinde mussen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschldmme, losen Teilen sowie frei von als
Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen oder/und Frasen, so vorzubereiten, dass die angefihrten
Anforderungen erflllt werden.

Die AbreiB3festigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm? betragen. Der Feuchtigkeitsgehalt der zu beschichtenden
Flache darf 4,5 CM-% nicht Uberschreiten. Siehe auch Allgemeines Merkblatt ,,Untergrundvorbereitung”.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhéltnis geliefert. Der Harter (Komp. B) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. A) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Rihrgerét ca. 300 — 400 U/min)
und soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material
ist in ein sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen. Das Material wird mit einer Zahnspachtel
(Pajarito 48) aufgezogen. Zur Entliiftung mit einer Stachelwalze nacharbeiten. Das Abrollen mit der Stachelwalze soll
zeitversetzt nach 10 — 15 min erfolgen.

Die Verarbeitung nicht unter +10 °C und Uber 75 % relative Luftfeuchte durchfihren.

Abstreuungen werden bei ableitfdhigen Beschichtungen nicht empfohlen, da die Ableitfahigkeit dadurch reduziert wird.
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SILIKAL® RE 514
EP-Verlaufmaortel, ableitfahig

Boden gut, alles gut!

Far guten Luftaustausch (trockene Luft) durch Be- und Entliiftung wahrend der Trocknungs- und Erhartungsphase
sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen ist unbedingt zu
vermeiden.

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zustédndigen Berufsgenossenschaft zu berticksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und 6kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenblé&ttern ,,Der Untergrund” und ,,Allgemeine Verarbeitungshinweise“ im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau
1. Grundier-Spachtelung zur Herstellung eines ebenen, porenfreien Untergrundes:

Kratzspachtelung mit 1 Gew.-Teil SILIKAL® RE 55 : 1 Gew.-Teil Quarzsandmischung (SILIKAL® Fllstoff EP1).
Weitere Hinweise siehe entsprechendes Technisches Datenblatt.

2. Verlegen der Cu-Bander: 8 bis 24 Stunden nach dem Aufbringen der Grundierung werden selbstklebende
Kupferbander so auf die Flache aufgeklebt, dass die max. freie Ableitlange von 10 m nicht Uberschritten wird.

Die Lange der einzelnen Kupferfahnen sollte mind. 50 cm betragen. Die freien Enden der Kupferb&nder sind
fachgerecht mit dem Erdpotenzialanschluss zu verbinden. Anzahl und Ort der Erdungspunkte sind vor Ort
festzulegen, der Anschluss der Kupferleitbdnder an die Erdleitung darf nur von einem Elektro-Installateur ausgefihrt
werden.

3. Aufbringen der Leitschicht SILIKAL® RE 513, Verbrauch ca. 150 g/m?2
4. Aufbringen der leitfahigen Dickbeschichtung mit SILIKAL® RE 514, Verbrauch ca. 2,0 - 2,5 kg/m?

Lieferform und Farbténe
¢ 10 kg Kombi-Gebinde

¢ 30 kg Kombi-Gebinde
Standardfarbtone

Lichtechtheit

Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kihler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 6 Monate.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geratereinigung
Die Arbeitsgerdte mussen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Lésemittel grindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 1
A-Komponente: reizend, umweltgefahrlich
B-Komponente: atzend c €
. SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
CE-Kennzeichnung I
Die DIN EN 13 813 , Estrichmortel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01
i — Fi [ Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Geb&uden.
Estriche — Eigenschaften upd Anjorderungeh '('Jan. 2003) o 13613 SoARY-B1 s
legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die fir Fuss- (Aufbauten gemaB Technischer Information).
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden. e E.
. i reisetzung korrosiver Substanzen SR
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchlassigkeit NPD 2
. . VerschleiBwiderstand AR 13
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm Haftzugfestigkeit B15
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. Schlagfestigkelt L,
Trittschallisolierung NPD 2
" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde Sc__hallabﬁorption NPD 2
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt Warmedammung NPD 2
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Bestandigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 1A/ Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/I (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 514 im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500g/l VOC.
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SILIKAL® RE 515

EP-Verlaufmortel

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 515 ist ein hochwertiges pigmentiertes, I0semittelfreies 2-Komponenten-Beschichtungssystem.

Eigenschaften

e abriebfest

¢ selbst verlaufend

e glédnzend

¢ besténdig gegen Chemikalien
e mit Quarzsand fillbar

e einfache Verarbeitung

Anwendungsgebiete

e fir mittlere bis hohe mechanische Belastung

e fiir zementgebundene Untergriinde

¢ auch als rutschfeste Beschichtung in Trocken- und Nassbereichen
* im Innenbereich

Technische Daten

Mischungsverhaltnis Komponente A (Harz) =5 Gewichtsteile
Komponente B (Harter) = 1 Gewichtsteil

Spezifisches Gewicht (Mischung) 1,5 kg/I

Festkorper > 99 Gew.-% (Werksnorm)

Mindesthartetemperatur +10 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C 40 min

Aushértung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach 24 Stunden

- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 — 3 Tagen
- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Schichtdicke 1,3-5,0mm
Quarzsandzugabe Empfohlen ab einer Schichtdicke von 2 mm
Bis zu 50 % je nach Anwendung und Temperatur
Abrieb nach Taber (CS 10/1000 U/1000 g) 60 mg
Verbrauch 1,45 kg/m?2 je mm Schichtdicke

Hohe Temperaturen verkirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Verdnderung von Konsistenz, Fullgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine
Temperaturanderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund
Zementgebundene Untergriinde mussen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschlamme, losen Teilen sowie frei von als
Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen oder/und Frésen, so vorzubereiten, dass die angefiihrten
Anforderungen erflllt werden.

Die AbreiBfestigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm? betragen. Der Feuchtigkeitsgehalt der zu beschichtenden
Flache darf 4,5 CM-% nicht Uberschreiten

Siehe auch Allgemeines Merkblatt ,,Untergrundvorbereitung”.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhéltnis geliefert. Der Harter (Komp. B) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. A) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Rihrgerat ca. 300 — 400 U/min) und
soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material ist in
ein sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen.

Das Material wird mit einer Zahnspachtel oder Rakel aufgezogen. Zur Entliftung mit einer Stachelwalze nacharbeiten.
Das Abrollen mit der Stachelwalze soll zeitversetzt nach 10 — 20 min erfolgen.

Die Verarbeitung nicht unter +10 °C und uber 75 % relative Luftfeuchte durchfihren.
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SILIKAL® RE 515

EP-Verlaufmortel

Boden gut, alles gut!

Fir guten Luftaustausch (trockene Luft) durch Be- und Entliftung wahrend der Trocknungs- und Erhartungsphase sorgen.
Die Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen ist unbedingt zu vermeiden

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zustédndigen Berufsgenossenschaft zu berticksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und 6kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenblattern ,,Der Untergrund® und ,,Allgemeine Verarbeitungshinweise” im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen“ dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau
1. Untergrundvorbereitung:

Kratzspachtelung mit 1 Gew.-Teil SILIKAL® RE 55 : 1 Gew.-Teil Quarzsandmischung (SILIKAL® Fillstoff EP1).
Weitere Hinweise siehe entsprechendes Technisches Datenblatt.

2. Dickbeschichtung mit SILIKAL® RE 515

Optional zur Herstellung eines rutschhemmenden Belags:

3. Vollflachige Absandung mit feuergetrocknetem Quarzsand (bzw. Farbsand) der Kérnung 0,3 — 0,8 mm oder 0,7 — 1,2
mm je nach gewiinschter Rutschfestigkeit.

4. Uberschuss abkehren und absaugen.

5. Aufbringen der Deckversiegelung mit SILIKAL® RE 516, bzw. bei Farbsandeinstreuung mit SILIKAL® RE 77 farblos
versiegeln, 0,6 — 1 kg/m>.

Verbrauch:
ca. 0,6 — 1,1 kg/m?, je nach gewinschter Rutschfestigkeit

Weitere Hinweise siehe entsprechendes Technisches Datenblatt.

Lieferform und Farbténe
¢ 10 kg Kombi-Gebinde

¢ 30 kg Kombi-Gebinde
Standardfarbtone

Lichtechtheit

Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit

Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kiihler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 1 Jahr.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geratereinigung
Die Arbeitsgerate miissen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Losemittel griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 1
A-Komponente: reizend, umweltgefahrlich
B-Komponente: dtzend, umweltgeféhrlich c E
. SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
CE-Kennzeichnung T
Die DIN EN 13 813 ,Estrichmortel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01
i — Fi & Kunstharzestrich/-beschichtung fir die Anwendung in Gebauden.
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen* (Jan. 2003) e e e e
legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die fir Fuss- (Aufbauten gemaB Technischer Information).
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden. IRIEVENEn E,
. . Freisetzung korrosiver Substanzen SR
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchlassigkeit NPD 2
. . VerschleiBwiderstand AR 13
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm Haftzugfestigkeit B15
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. Sohlagfestighsit Lxic,
Trittschallisolierung NPD 2
" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde Schallabsorption NPD 2
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt Wérmedammung NPD
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Bestandigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 11A/j Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/I (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 515 im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500 g/I VOC.
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SILIKAL® RE 517 ESD

EP-Verlaufmortel, volumenleitfahig

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 517 ESD ist ein hochwertiges elektrisch volumenleitfahiges, pigmentiertes, |6semittelfreies
2-K-Beschichtungssystem.

Eigenschaften

e ableitfahig

e abriebfest

¢ selbstverlaufend

¢ besténdig gegen Chemikalien

¢ einfache Verarbeitung

e erflllt die Anforderungen an ESD-Schutzelemente nach DIN EN 61340-5-1:2001

Anwendungsgebiete
e flr mittlere bis hohe mechanische Belastung in Bereichen, in denen Anforderungen an die elektrisch Ableitféhigkeit
des FuBbodens gestellt werden

e flr zementgebundene Untergriinde

Technische Daten

Komponente A (Harz) = 4 Gewichtsteile
Komponente B (Hérter) = 1 Gewichtsteil

Mischungsverhéltnis

Spezifisches Gewicht (Mischung)
Festkorper
Mindesthartetemperatur

Optimale Verarbeitungstemperatur
Verarbeitungszeit bei +20 °C
Aushértung bei +20 °C

1,45 kg/l

> 99 Gew.-% (Werksnorm)

+10 °C (Raum- und Bodentemperatur)

Taupunkt beachten!

+15 bis +25 °C

30 min

- Uberarbeitbar/begehbar — nach 16 — 20 Stunden

- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 — 3 Tagen

- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Schichtdicke 1,3-1,5mm
Quarzsandzugabe keine
Verbrauch 1,9 - 2,3 kg/m?
Ableitwiderstand nach DIN |IEC 61340-4-1/-5-1/2 R 10°Q

E SYSTEM
Widerstand Schuhwerk/Boden 75*10°<Rg<35*10"Q

(DIN IEC 61340-5-1) Messgerat: Metriso 2000

Hohe Temperaturen verkirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Verdnderung von Konsistenz, Fullgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Aligemeinen bewirkt eine
Temperaturanderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund
Zementgebundene Untergriinde missen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschlamme, losen Teilen sowie frei von als
Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen oder/und Frasen, so vorzubereiten, dass die angeflihrten
Anforderungen erfillt werden.

Die AbreiB3festigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm? betragen. Der Feuchtigkeitsgehalt der zu beschichtenden
Flache darf 4,5 CM-% nicht Uberschreiten. Siehe auch Allgemeines Merkblatt ,,Untergrundvorbereitung”.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhaltnis geliefert. Der Harter (Komp. B) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. A) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Rihrgerat ca. 300 — 400 U/min)
und soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material
ist in ein sauberes Gefa umzufiillen und nochmals kurz durchzumischen. Das Material wird mit einer Zahnspachtel
(Pajarito 48) aufgezogen. Zur Entliftung mit einer Stachelwalze nacharbeiten. Das Abrollen mit der Stachelwalze soll
zeitversetzt nach 10 — 15 min erfolgen.
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SILIKAL® RE 517 ESD

EP-Verlaufmortel, volumenleitfahig

Boden gut, alles gut!

Die Verarbeitung nicht unter +10 °C und Uber 75 % relative Luftfeuchte durchfihren.
Abstreuungen werden bei ableitfadhigen Beschichtungen nicht empfohlen, da die Ableitfahigkeit dadurch reduziert wird.

Fir guten Luftaustausch (trockene Luft) durch Be- und Entliftung wahrend der Trocknungs- und Erh&rtungsphase
sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgangen ist unbedingt zu
vermeiden.

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zustandigen Berufsgenossenschaft zu beriicksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und 6kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenblattern ,,Der Untergrund” und ,Allgemeine Verarbeitungshinweise” im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau
1. Grundier-Spachtelung zur Herstellung eines ebenen, porenfreien Untergrundes:

Kratzspachtelung mit 1 Gew.-Teil SILIKAL® RE 55 : 1 Gew.-Teil Quarzsandmischung (50 % Quarzmehl,
50 % Quarzsand 0,1 — 0,4 mm). Weitere Hinweise siehe entsprechendes Technisches Datenblatt.

2. Verlegen der Cu-Bénder: 8 bis 24 Stunden nach dem Aufbringen der Grundierung werden selbstklebende
Kupferbander so auf die Flache aufgeklebt, dass die max. freie Ableitlange von 10 m nicht Uberschritten wird.

Die Lange der einzelnen Kupferfahnen sollte mind. 50 cm betragen. Die freien Enden der Kupferbander und der
Erdpotentialanschluss sind durch geeignete Anschlusspunkte zu verbinden. Anzahl und Ort der Erdungspunkte sind
vor Ort festzulegen, die Anschlisse der Kupferleitbdnder an die Erdleitung dirfen nur von einem Elektro-Installateur
ausgefiihrt werden.

3. Aufbringen der Leitschicht SILIKAL® RE 513, Verbrauch ca. 150 g/m?
4. Aufbringen der leitfahigen Dickbeschichtung mit SILIKAL® RE 517 ESD, Verbrauch ca. 1,8 — 2,3 kg/m?

Lieferform und Farbtone
¢ 30 kg Kombi-Gebinde
Standardfarbténe

Lichtechtheit

Alle Produkte auf EP-Harz-Basis neigen zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kihler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung mindestens 1 Jahr.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geratereinigung
Die Arbeitsgerdte missen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Lésemittel griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 1 C €

. SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
CE-Kennzeichnung S
Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen“ (Jan_ 2003) Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebauden.

. . . . EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4

legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die fiir Fuss- (Aufbauten geméB Technischer Information).
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden. Brandverhalten E,

. . Freisetzung korrosiver Substanzen SR
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchlassigkeit NPD 2
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. N verschlaiBwiderstand RS

. ’ g orm Haftzugfestigkeit B1,5
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. Schlagfestigkeit IRi4
Trittschallisolierung NPD 2

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde Schallabsorption NPD 2
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt Warmedammung NPD 2
39 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Bestandigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie IIA/j Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/I (Limit 2010).
Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 517 ESD im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500g/l VOC.
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SILIKAL® PU 300

PUR-Beschichtung

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® PU 300 ist ein hochwertiges pigmentiertes, |6semittelfreies 2-Komponenten-PUR-Beschichtungssystem.

Eigenschaften

e abriebfest

¢ zahelastisch

¢ besténdig gegen Chemikalien
¢ mit Quarzsand fullbar

¢ einfache Verarbeitung

Anwendungsgebiete
e fiir mittlere bis hohe mechanische Belastung

e fiir zementgebundene Untergriinde und Gussasphalt
¢ als Beschichtung in Trocken- und Nassbereichen
* im Innenbereich

Technische Daten

Komponente A (Harz) =5 Gewichtsteile
Komponente B (Harter) = 1 Gewichtsteil

Mischungsverhaltnis

54

Spezifisches Gewicht (Mischung)
Festkorper
Mindesthértetemperatur

Optimale Verarbeitungstemperatur

1,45 kg/I

> 99 Gew.-% (Werksnorm)

+10 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

+15 bis +25 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C 25 min

Aushértung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach 24 Stunden

- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 — 3 Tagen

- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen
1,3-3,0 mm

Empfohlen ab einer Schichtdicke von 2 mm

Bis zu 30 % je nach Anwendung und Temperatur

Abrieb nach Taber (CS 10/1000 U/1000 g) 55 mg

1,45 kg/m?/mm

Schichtdicke
Quarzsandzugabe

Verbrauch

Hohe Temperaturen verkirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Verdnderung von Konsistenz, Fullgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Aligemeinen bewirkt eine
Temperaturanderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund
Der zu beschichtende Untergrund muss tragfahig, feingriffig, frei von losen Teilen sowie frei von als Trennmittel wir-
kenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen oder/und Frésen, so vorzubereiten, dass die angefiihrten
Anforderungen erfillt werden.

Die AbreiBfestigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm? betragen. Der Feuchtigkeitsgehalt der zu beschichtenden
Flache darf 4,5 CM-% nicht Uberschreiten

Siehe auch Allgemeines Merkblatt ,,Untergrundvorbereitung”.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhélinis geliefert. Der Harter (Komp. B) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. A) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Rihrgerat ca. 300 — 400 U/min) und
soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material ist in
ein sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen.

Das Material wird mit einer Zahnspachtel oder Rakel aufgezogen. Zur Entliftung mit einer Stachelwalze nacharbeiten.
Das Abrollen mit der Stachelwalze soll zeitversetzt nach 10 — 20 min erfolgen.

Die Verarbeitung nicht unter +10 °C und uber 75 % relative Luftfeuchte durchfihren.
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SILIKAL® PU 300

PUR-Beschichtung

Boden gut, alles gut!

Fir guten Luftaustausch (trockene Luft) durch Be- und Entliftung wahrend der Trocknungs- und Erhartungsphase sorgen.
Die Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen ist unbedingt zu vermeiden.

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zustédndigen Berufsgenossenschaft zu berticksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und 6kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenblattern ,,Der Untergrund® und ,,Allgemeine Verarbeitungshinweise” im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen“ dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau
1. Untergrundvorbereitung

2. Grundierung und/oder Kratzspachtelung mit den empfohlenen Silikal EP-Grundierungen fir zementgebundene
Untergrinde.

3. Gussasphalt kann direkt mit SILIKAL® PU 300 unter Zugabe von 25 % Quarzsand 0,1 - 0,4 mm kratzgespachtelt
werden.

Zur Verbesserung der Haftung wird die Grundierung offen mit Quarzsand 0,3 — 0,8 mm mit ca. 0,5 - 1,0 kg/m2
abgestreut.

4. Dickbeschichtung mit SILIKAL® PU 300

Lieferform und Farbténe
¢ 12 kg Kombi-Gebinde

¢ 30 kg Kombi-Gebinde
Standardfarbtone

Lichtechtheit

Das Produkt neigt zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten Beschichtung werden dadurch
nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kihler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 1 Jahr.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geratereinigung
Die Arbeitsgerdte mussen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Lésemittel griindlich ausgewaschen werden.

Kennzeichnung
Giscode: PU 40

A-Komponente: -

B-Komponente: gesundheitsschédlich C €
. SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
CE-Kennzeichnung 08"
. . . . PU 300 - 001
Die DIN EN 13 813 , Estrichmortel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01
i — Fi & Kunstharzestrich/-beschichtung fir die Anwendung in Gebauden.
Estriche — Eigenschaften upd Anjorderungeh '('Jan. 2003) e TV
legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die fir Fuss- (Aufbauten gemaB Technischer Information).
bodenkonstruktionen in Innenraumen eingesetzt werden. o E.
. i reisetzung korrosiver Substanzen SR
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchlassigkeit NPD 2
. . VerschleiBwiderstand AR 13
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm R ST B15
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. — .
rittschallisolierung NPD 2
" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde Sc__hallabf.orption NPD 2
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt Warmedammung NPD 2
3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Bestandigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 1A/ Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/I (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® PU 300 im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500 g/l VOC.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® PU 303

PUR-Verlaufmortel, ableitfahig

Boden gut, alles gut!

SILIKAL®P PU 303 ist eine hochwertige pigmentierte, elektrisch ableitfahige, 2-Komponenten-PUR-Verlaufbeschichtung.

Eigenschaften

e elektrisch ableitfahig

e abriebfest

¢ zahelastisch

¢ besténdig gegen Chemikalien
e einfache Verarbeitung

Anwendungsgebiete

e fiir mittlere bis hohe mechanische Belastung

e flr zementgebundene Untergrinde und Gussasphalt
* im Innenbereich

Technische Daten

Mischungsverhaltnis Komponente A (Harz) = 4 Gewichtsteile
Komponente B (Harter) = 1 Gewichtsteil

Spezifisches Gewicht (Mischung) 1,43 kg/l

Festkorper > 99 Gew.-% (Werksnorm)

Mindesthartetemperatur +10 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C 25 min

Aushértung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach 24 Stunden

- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 — 3 Tagen
- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Schichtdicke 1,4-1,7 mm

Quarzsandzugabe nicht zulassig

Abrieb nach Taber (CS 10/1000 U/1000 g) 60 mg

Ableitwiderstand nach DIN IEC 61340-4-1/-5-1/2 106 Q

Verbrauch 2,0 - 2,4 kg/m? (Gesamtverbrauch)

Hohe Temperaturen verkirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Veranderung von Konsistenz, Fullgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine
Temperaturdnderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund

Der zu beschichtende Untergrund muss tragfahig, feingriffig, frei von losen Teilen sowie frei von als Trennmittel wir-
kenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen oder/und Frasen, so vorzubereiten, dass die angefiihrten
Anforderungen erfullt werden.

Die AbreiB3festigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm?2 betragen. Der Feuchtigkeitsgehalt der zu beschichtenden
Flache darf 4,5 CM-% nicht Uberschreiten.

Siehe auch Allgemeines Merkblatt ,,Untergrundvorbereitung”.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhéltnis geliefert. Der Harter (Komp. B) wird restlos

der Grundkomponente (Komp. A) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Riihrgerat ca. 300 — 400 U/min) und
soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material ist in ein
sauberes GeféB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen. Das Material wird mit einer Zahnspachtel aufgezogen.
Zur Entliftung mit einer Stachelwalze nacharbeiten. Das Abrollen mit der Stachelwalze soll zeitversetzt nach 10 min. er-
folgen. Abstreuungen werden bei leitfihigen Beschichtungen nicht empfohlen, da dadurch die Leitfahigkeit reduziert wird.

Die Verarbeitung nicht unter +10 °C und uber 75 % relative Luftfeuchte durchfihren.

Flr guten Luftaustausch (trockene Luft) durch Be- und Entliftung wahrend der Trocknungs- und Erhartungsphase
sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgangen ist unbedingt zu
vermeiden.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® PU 303

PUR-Verlaufmortel, ableitfahig

Boden gut, alles gut!

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zustédndigen Berufsgenossenschaft zu berlicksichtigen. Weiter Hinweise Uber die physikalischen,
toxikologischen und 6kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenbl&ttern ,,Der Untergrund” und ,Allgemeine Verarbeitungshinweise“ im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau
1. Untergrundvorbereitung

2. Grundierung und/oder Kratzspachtelung mit den empfohlenen Silikal EP/PUR-Grundierungen fir zementgebundene
Untergriinde (SILIKAL® RE 55) und fiir Gussasphalt (SILIKAL® PU 300).

3. Gussasphalt kann direkt mit SILIKAL® PU 300 unter Zugabe von 25 % Quarzsand 0,1 — 0,4 mm kratzgespachtelt
werden.

Zur Verbesserung der Haftung wird die Grundierung offen mit Quarzsand 0,3 — 0,8 mm mit ca. 0,5 — 1,0 kg/m?
abgestreut.

4. Verlegen der Cu-Bander: 8 bis 24 Stunden nach dem Aufbringen der Grundierung werden selbstklebende
Kupferbander so auf die Flache aufgeklebt, dass die max. freie Ableitlange von 10 m nicht tUberschritten wird.

Die Lange der einzelnen Kupferfahnen sollte mind. 50 cm betragen. Die freien Enden der Kupferbander sind
fachgerecht mit dem Erdpotenzialanschluss zu verbinden. Anzahl und Ort der Erdungspunkte sind vor Ort
festzulegen, der Anschluss der Kupferleitbander an die Erdleitung darf nur von einem Elektro-Installateur ausgefihrt
werden.

5. Aufbringen der Leitschicht SILIKAL® RE 513, Verbrauch. ca. 150 g/m?
6. Aufspachteln der leitfahigen Nutzschicht mit SILIKAL® PU 303 mit der Zahnspachtel

Lieferform und Farbténe
¢ 12 kg Kombi-Gebinde

¢ 30 kg Kombi-Gebinde
Standardfarbténe

Hinweis: Bedingt durch die notwendige Zugabe von leitfahigen Fasern kann es zu einer optischen Beeintrachtigung des
Farbtons kommen.

Lichtechtheit

Das Produkt neigt zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten Beschichtung werden dadurch
nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kihler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 1 Jahr.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geratereinigung

Die Arbeitsgerate miissen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Lésemittel griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung

Giscode: PU 40 c E

. SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen

CE-Kennzeichnung 08"
. . . . PU 303 - 001
Die DIN EN 13 813 , Estrichmortel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01
1 — Fi € Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Geb&uden.
Estriche — Eigenschaften upd Arp‘orderungep SJan. 2003) o 13615 SoARY-B1 s
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die flr Fuss- (Aufbauten gemaB Technischer Information).

i H A H Brandverhalten E
bodenkonstruktlpnen in Innenraumer] eingesetzt werden. e oA
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchlgssigkeit NPD 2

. . VerschleiBwiderstand AR 13
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm Haftzugfestigkelt B15
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. ??h'agfes."g'fe" IRGE

rittschallisolierung NPD 2
" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde Schallabsorption NPD 2
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt Warmedammung NPD 2
3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Bestandigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 1A/} Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/I (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® PU 303 im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500 g/l VOC.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® PU Concrete S

Polyurethanmodifizierte Zementspachtelmasse, geruchsreduziert

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® PU Concrete S ist ein selbstverlaufendes, chemisch, mechanisch und thermisch hoch belastbares
4-Komponenten-Beschichtungssystem auf Polyurethanbetonbasis. Einbaustarke 4 — 6 mm.

Eigenschaften

e selbstverlaufende Beschichtungsmasse

¢ hohe Druckfestigkeit

¢ hohe mechanische Belastbarkeit

¢ Temperaturbesténdig bis 95 °C

¢ geringer Eigengeruch wéahrend der Verarbeitung

Anwendungsgebiete
e fiir zementgebundene Untergriinde im Innenbereich
e fUr mittelschwer mechanisch belastete Bereiche bei gleichzeitiger thermischer / chemischer Beanspruchung

Technische Daten

Mischungsverhaltnis Komponente A (Harz) = 2,5kg
Komponente B (Harter)= 2,5 kg
Silikal Fullstoff S: 12,0 kg
Pigmentpulver: 0,5 kg

Spezifisches Gewicht (Mischung) 1,90 kg/I

Mindesthartetemperatur +10 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C max. 15 min

Aushartung bei +20 °C - begehbar — nach 16 Stunden

- mechanisch leicht belastbar — nach 24 Stunden
- chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Verbrauch 4 mm Schichtdicke 7,6 kg/m?
6 mm Schichtdicke 11,4 kg/m?
Temperaturbestandigkeit: 4 mm (6 mm) Dauerbelastung: 70 °C (80 °C)
Kurzzeitige Belastung 85 °C (95 °C)
Druckfestigkeit > 50 N/mm?
Zugfestigkeit 12 N/mm?
Biegezugfestigkeit 20 N/mm?

Hohe Temperaturen verkirzen, niedrige Temperaturen verlngern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit einer
Verénderung von Konsistenz und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine Temperaturdnderung um
10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund

Zementgebundene Untergriinde missen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschlamme, losen Teilen sowie frei von als
Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen oder/und Frasen so vorzubereiten, dass die angefiihrten
Anforderungen erfillt werden.

Die AbreiBfestigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm? betragen. Der Feuchtigkeitsgehalt der zu beschichtenden
Flache darf 4,5 CM-% nicht Uberschreiten. Eine riickseitige Durchfeuchtung muss dauerhaft ausgeschlossen werden.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten werden in aufeinander abgestimmten Mengenverhéltnissen geliefert. Beim Anmischen des
Beschichtungssystems wird wie folgt vorgegangen:

Zunachst werden Harz (Komp.-A) und Harter (Komp.-B) in ein sauberes Mischgefal entleert. Es ist darauf zu ach-
ten, dass die Liefergebinde vollstandig entleert werden. Mit einem langsam laufenden Ruihrwerk werden die bei-
den Flussigkeiten mind. 30 Sekunden gemischt. Es muss eine schlierenfreie Mischung entstehen. Danach wird die
Fullstoffkomponente und das Pigmentpulver zugegeben und gut gemischt.

Es ist darauf zu achten, dass die Boden- und Wandbereiche des Mischbehélters vollstédndig erfasst werden. Die
Mischzeit von mindestens 3 Minuten muss fir alle Mischungsansatze gleich gehalten. Es wird so lange gemischt bis

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® PU Concrete S

Polyurethanmodifizierte Zementspachtelmasse, geruchsreduziert

Boden gut, alles gut!

eine homogene Masse vorliegt. Es dirfen nur vollstandige Liefereinheiten angemischt werden.

Das fertig angemischte Material wird sofort vollstandig auf den zu beschichtenden Boden entleert und mit einem
Stiftrakel verteilt. Uber die Stiftldnge wird die gewlinschte Schichtdicke eingestellt (4 — 6 mm). Sofort nach dem
Aufrakeln wird das Material mit einer Stachelwalze im Kreuzgang nachentliftet.

Die Verarbeitung nicht unter +10 °C und tber 75 % relative Luftfeuchte durchfiihren. Fir guten Luftaustausch (trockene
Luft) durch Be- und Entliftung wahrend der Trocknungs- und Erhartungsphase sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit
und Verunreinigungen ist unbedingt zu vermeiden.

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zustandigen Berufsgenossenschaft zu beriicksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und 6kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenblattern ,,Der Untergrund” und ,Allgemeine Verarbeitungshinweise” im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau

1. Untergrundvorbereitung

2. Grundierung oder Kratzspachtelung mit SILIKAL® RE 55 Leichtes Abstreuen mit Quarzsand der Kérnung
0,7 —1,2 mm. Sandanh&aufungen sind zu vermeiden.

3. Beschichtung mit SILIKAL® PU Concrete S

Lieferform und Farben

SILIKAL PU Concrete S wird in Einheiten zu 17,5 kg geliefert und besteht aus folgenden aufeinander abgestimmten
Komponenten:

e Komponente A: 2,5 kg

e Komponente B: 2,5 kg

o Fillstoff S: 12,0 kg

* Pigment: 0,5 kg

Farben: Grau , Griin, Rot , Ocker

Lichtechtheit

Unter UV-Belastung neigt das Produkt zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kuhler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung mind. 6 Monate.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen.

Geratereinigung
Die Arbeitsgerate miissen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Losemittel griindlich ausgewaschen werden.

Kennzeichnung
A-Komponente: -

B-Komponente: gesundheitsschédlich
Flllstoffkomponente: reizend

Pigmente: — c E

CE-Kennze|chnung SILIKAL GmbH - Ostrin1%12)3 - 63533 Mainhausen
Die DIN EN 13 813 , Estrichmortel, Estrichmassen und PUCS - 001
: f 1 DIN EN 13813:2003-01
Estriche - ElgenSChaﬂen und Arp‘orderungep .(.Jan. 2003) Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Geb&uden.
legt Anforderungen an Estrichmdrtel fest, die fir Fuss- EN 13813 SR-AR1-B1,6-R4
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden. Srandverhalton e e
. . fl

Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Freisetzung Korrosiver Substanzen SR

. . Wasserdurchlassigkeit NPD 2
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der o0.g. Norm Vore bkt AR
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. LiaflzlgfEsigker] il

Schlagfestigkeit IR 4

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde Trittschallisolierung NPD 2
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt Schallabsorption NPD 2
3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Warmedammung NPD 2
4 CWFT (classified without further testing) Chemische Bestandigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 1A/ Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/I (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® PU Concrete S im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500 g/I VOC.

Silikal-Produktinformation

Silikal GmbH Ausgabe RE/RU 4.04.A
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SILIKAL® PU Concrete M

Polyurethanmodifizierte Zementspachtelmasse, geruchsreduziert

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® PU Concrete M ist ein selbstverlaufendes, chemisch, mechanisch und thermisch hoch belastbares
4-Komponenten-Beschichtungssystem auf Polyurethanbetonbasis. Einbaustarke 6 — 9 mm.

Eigenschaften

¢ rakelbare Beschichtungsmasse

¢ hohe Druckfestigkeit

* hohe mechanische Belastbarkeit

e Temperaturbesténdig bis 120 °C

¢ geringer Eigengeruch wéahrend der Verarbeitung

Anwendungsgebiete
e flir zementgebundene Untergriinde im Innenbereich
e fiir mittel bis schwer mechanisch belastete Bereiche bei gleichzeitiger thermischer / chemischer Beanspruchung

Technische Daten

Mischungsverhéltnis Komponente A (Harz) = 2,5kg
Komponente B (Harter)= 2,5 kg
Silikal Fullstoff M: 19,6 kg
Pigmentpulver: 0,5 kg

Spezifisches Gewicht (Mischung) 2,10 kg/I

Mindesthartetemperatur +10 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C max. 15 min

Aushértung bei +20 °C - begehbar - nach 16 Stunden

- mechanisch leicht belastbar — nach 24 Stunden
- chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Verbrauch 6 mm Schichtdicke 12,6 kg/m?
9 mm Schichtdicke 18,9 kg/m?
Temperaturbestandigkeit: 6 mm (9 mm) Dauerbelastung: 80 °C (90 °C)
Kurzzeitige Belastung 95 °C (120 °C)
Druckfestigkeit > 50 N/mm?
Zugfestigkeit 10 N/mm?
Biegezugfestigkeit 20 N/mm?

Hohe Temperaturen verkirzen, niedrige Temperaturen verldngern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit einer
Verénderung von Konsistenz und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine Temperaturdnderung um
10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund

Zementgebundene Untergriinde mussen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschlamme, losen Teilen sowie frei von als
Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Die Flache ist durch geeignete MaBnahmen, wie Kugelstrahlen oder/und Frésen so vorzubereiten, dass die angefihrten
Anforderungen erfillt werden.

Die AbreiBfestigkeit des Untergrundes muss mind. 1,5 N/mm2 betragen. Der Feuchtigkeitsgehalt der zu beschichtenden
Flache darf 4,5 CM-% nicht Uberschreiten. Eine riickseitige Durchfeuchtung muss dauerhaft ausgeschlossen werden.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten werden in aufeinander abgestimmten Mengenverhaltnissen geliefert. Beim Anmischen des
Beschichtungssystems wird wie folgt vorgegangen:

Zunachst werden Harz (Komp.-A) und Harter (Komp.-B) in ein sauberes MischgefaB entleert. Es ist darauf zu ach-
ten, dass die Liefergebinde vollstandig entleert werden. Mit einem langsam laufenden Rihrwerk werden die bei-
den FlUssigkeiten mind. 30 Sekunden gemischt. Es muss eine schlierenfreie Mischung entstehen. Danach wird die
Fullstoffkomponente und das Pigmentpulver zugegeben und gut gemischt.

Es ist darauf zu achten, dass die Boden- und Wandbereiche des Mischbehélters vollstédndig erfasst werden.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® PU Concrete M

Polyurethanmodifizierte Zementspachtelmasse, geruchsreduziert

Boden gut, alles gut!

Die Mischzeit von mindestens 3 Minuten muss flr alle Mischungsansétze gleich gehalten werden. Es wird so lange
gemischt bis eine homogene Masse vorliegt. Es dirfen nur vollstédndige Liefereinheiten angemischt werden.

Das fertig angemischte Material wird sofort vollstandig auf den zu beschichtenden Boden entleert und mit einem
Stiftrakel verteilt. Uber die Stiftldnge wird die gewlinschte Schichtdicke eingestellt (6 — 9 mm). Sofort nach dem
Aufrakeln wird das Material mit einer Stachelwalze im Kreuzgang nachentliftet.

Die Verarbeitung nicht unter +10 °C und tber 75% relative Luftfeuchte durchfihren. Fur guten Luftaustausch (trockene
Luft) durch Be- und Entliftung wahrend der Trocknungs- und Erhartungsphase sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit
und Verunreinigungen ist unbedingt zu vermeiden.

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zustandigen Berufsgenossenschaft zu beriicksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und 6kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenbléattern ,,Der Untergrund” und ,Allgemeine Verarbeitungshinweise” im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Beschichtungsaufbau

1. Untergrundvorbereitung

2. Grundierung oder Kratzspachtelung mit SILIKAL® RE 55 (nur bei stark saugfahigen Untergriinden notwendig!)
3. Beschichtung mit SILIKAL® PU Concrete M

Lieferform und Farben

SILIKAL PU Concrete M wird in Einheiten zu 25,1 kg geliefert und besteht aus folgenden aufeinander abgestimmten
Komponenten:

e Komponente A: 2,5 kg

e Komponente B: 2,5 kg

e Flllstoff M: 19,6 kg

¢ Pigment: 0,5 kg

Farben: Grau , Griin, Rot , Ocker

Lichtechtheit

Unter UV-Belastung neigt das Produkt zur Vergilboung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehéarteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kiihler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung mind. 6 Monate.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen.

Geratereinigung
Die Arbeitsgerdte mussen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Lésemittel grindlich ausgewaschen werden.

Kennzeichnung
A-Komponente: —

B-Komponente: gesundheitsschéadlich
Fillstoffkomponente: reizend

Pigmente: - c E

CE-Kennzeichnung SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
10"
Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und PUCM - 001
; ; « DIN EN 13813:2003-01
Estriche ElgenSChaﬁ:en und Arlforderunge.n _(_Jan' 2003) Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebauden.
legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die fiir Fuss- EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden. —_— e
. . fl
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Freisetzung korrosiver Substanzen SR
. . Wasserdurchléssigkeit NPD 2
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm VerschleiBwiderstand AR
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. iafizugfestigket BHE5
Schlagfestigkeit IR4
" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde Trittschallisolierung NPD 2
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt Schallabsorption NPD 2
3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Warmeddmmung NPD 2
4 CWFT (classified without further testing) Chemische Bestandigkeit NPD 2

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 11A/j Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/l (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® PU Concrete M im gebrauchsfertigen Zustand ist < 500 g/l VOC.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® PU Concrete Top Coat

Polyurethanmodifizierte Zementmasse, geruchsreduziert

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® PU Concrete Top Coat ist ein chemisch, mechanisch und thermisch hoch belastbares 4-Komponenten-
Versiegelungssystem fir abgestreute Flachen auf Polyurethanbetonbasis.

Eigenschaften

e gute mechanische Belastbarkeit

* hohe Temperaturbesténdigkeit

e geringer Eigengeruch wéahrend der Verarbeitung

Anwendungsgebiete
e Versiegelung fir abgestreute PU-Concrete S-/ M-Belage im Innenbereich
e fiir mittelschwer mechanisch belastete Bereiche bei gleichzeitiger thermischer / chemischer Beanspruchung

Technische Daten

Mischungsverhaltnis Komponente A (Harz) = 2,5 kg
Komponente B (Harter)= 2,5 kg
Silikal Fullstoff Top Coat: 4,0 kg
Pigmentpulver: 0,5 kg

Spezifisches Gewicht (Mischung) 1,9 kg/I

Mindesthartetemperatur +10 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!

Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C max. 15 min

Aushértung bei +20 °C - begehbar — nach ca. 16 Stunden

- mechanisch leicht belastbar — nach 24 Stunden
- chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Verbrauch  (je nach Abstreuung) ca. 900 - 1200 g/m?

Hohe Temperaturen verkirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit einer
Veradnderung von Konsistenz und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine Temperaturdnderung um
10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund
Im Uberschuss abgestreute Belage auf Basis von Silikal PU Concrete S/M.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten werden in aufeinander abgestimmten Mengenverhéltnissen geliefert. Beim Anmischen des
Beschichtungssystems wird wie folgt vorgegangen:

Zunachst werden Harz (Komp.-A) und Harter (Komp.-B) in ein sauberes MischgefaB entleert. Es ist darauf zu achten,
dass die Liefergebinde vollstandig entleert werden. Mit einem langsam laufenden Riihrwerk werden die beiden Flissig-
keiten mind. 30 Sekunden gemischt. Es muss eine schlierenfreie Mischung entstehen. Danach wird die Fllstoffkompo-
nente und das Pigmentpulver zugegeben und gut gemischt.

Es ist darauf zu achten, dass die Boden- und Wandbereiche des Mischbehélters vollstédndig erfasst werden. Die
Mischzeit von mindestens 3 Minuten muss fir alle Mischungsansétze gleich gehalten werden. Es wird so lange
gemischt bis eine homogene Masse vorliegt. Es dirfen nur vollstdndige Liefereinheiten angemischt werden.

Das fertig angemischte Material wird sofort vollstandig auf den zu beschichtenden Boden entleert und mit einem
Gummischieber verteilt. Sofort danach wird mit einer Versiegelungsrolle nachgerollt.

Die Verarbeitung nicht unter +10 °C und Uber 75 % relative Luftfeuchte durchfliihren. Fiir guten Luftaustausch (trockene
Luft) durch Be- und Entliftung wéhrend der Trocknungs- und Erhartungsphase sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit
und Verunreinigungen ist unbedingt zu vermeiden.

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zustandigen Berufsgenossenschaft zu berlicksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und 6kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenbl&ttern ,,Der Untergrund“ und ,,Allgemeine Verarbeitungshinweise® im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® PU Concrete Top Coat

Polyurethanmodifizierte Zementmasse, geruchsreduziert

Boden gut, alles gut!

Lieferform und Farben
SILIKAL PU Concrete Top Coat wird in Einheiten zu 9,5 kg geliefert und besteht aus folgenden aufeinander abgestimm-
ten Komponenten:

e Komponente A: 2,5 kg
e Komponente B: 2,5 kg
¢ Flllstoff Top Coat: 4,0 kg

* Pigment: 0,5 kg
Farben: Grau , Griin, Rot , Ocker
Lichtechtheit

Unter UV-Belastung neigt das Produkt zur Vergilbung. Die mechanischen Eigenschaften der ausgehérteten
Beschichtung werden dadurch nicht beeinflusst.

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kiihler (< +25 °C), frostfreier und trockener Lagerung mind. 6 Monate.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen.

Geratereinigung
Die Arbeitsgerate miissen nach Gebrauch sofort mit einem geeigneten Lésemittel griindlich ausgewaschen werden.

Kennzeichnung
A-Komponente: —

B-Komponente: gesundheitsschéadlich
Fillstoffkomponente: reizend

Pigmente: - c E

C E_ Kennzelch nung SILIKAL GmbH - Ostrin1%‘2]3 - 63533 Mainhausen
Die DIN EN 13 813 , Estrichmértel, Estrichmassen und — E;ﬁ;-sf_’ggm =

H H 17 - .
Estriche - ElgenSChaften und Anforderunge.n (‘Jan' 2003) Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebauden.
legt Anforderungen an Estrichmértel fest, die fir Fuss- EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4

. . " . (Aufbauten gemaB Technischer Information).
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden. Brandverhalten )
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Freisetzung korrosiver Substanzen SR
. . Wasserdurchléssigkeit NPD 2

auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm VerschleiBwiderstand AR19
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. SRl —
7 Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde gitﬁsﬁhi”isonfrung mgg 3
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt C alal §orp 1on 2
3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Warmledammung. - - NPD
4 CWFT (classified without further testing) Chemische Bestandigkeit NPD 2

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® RE 584
EP-Reiniger

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 584 ist ein I6semittelbasierter Reiniger.

Anwendungsgebiete

e zur Reinigung und Entfettung von Werkzeugen und Maschinen, die durch die Verarbeitung mit Epoxidharzen
verschmutzt wurden. Die Reinigung ist nur im nicht ausgehérteten Zustand mdéglich.

Das Produkt ist nicht geeignet zur Reinigung verschmutzter Bodenbelége
Das Produkt ist nicht geeignet zur Viskositatseinstellung von EP-Harzen.

Technische Daten

Spezifisches Gewicht 0,8 kg/l
Flammpunkt +13 °C
Loslich in Wasser mischbar
Lieferform

¢ 10 | Kanister

Lagerungsfahigkeit
Mindestens 12 Monate lagerungsfahig. Kuhl, trocken und frostfrei aufbewahren.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Kennzeichnung

Das Produkt unterliegt der Gefahrstoffverordnung.

Das Produkt ist leicht entztndlich.

Behélter dicht geschlossen halten. Von Ziindquellen fernhalten — Nicht rauchen.

Bitte beachten Sie die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt und die Kennzeichnung auf dem Gebinde.
Wir empfehlen die Beachtung des BG-Merkblattes M 017 ,Ldsemittel”.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® RE 585

Olreiniger

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 585 ist ein I6semittelfreier Reiniger auf Basis abbaufahiger Tenside.

Eigenschaften
e verarbeitungsfertig
e |3semittelfrei

e tiefenwirksam

e wirtschaftlich

e kapillaraktiv

Anwendungsgebiete
¢ zur Reinigung und Entfettung dlkontaminierter, wasserfester Flachen

¢ keine Haftungsprobleme bei nachfolgenden Beschichtungen

Technische Daten

Spezifisches Gewicht 1,0 kg/I
Festkorper 35 Gew.-%
Verbrauch 0,15-0,25 I/m2

Verarbeitungshinweise

Die zu reinigende Flache sollte eine Temperatur von mind. +10 °C aufweisen. Sofern noch fliissige Olriickstande auf der
Betonflache vorliegen, missen diese mit einem Nasssauger aufgenommen werden. Grobe Verschmutzungen sind durch
Kehren zu entfernen. Andere Verschmutzungen werden mechanisch durch Kugelstrahlen entfernt.

Die 6lverschmutzte Flache wird mit RE 585 eingespriiht, bis die ganze Flache benetzt ist. Bei stark saugenden
Untergriinden ggf. mit Wasser verdiinnen, damit gentigend Feuchtigkeit an der Oberflache ist. Danach wird RE 585 in
die Oberflache eingebirstet, um den Wirkstoff in die Kapillaren zu bringen. Der Vorgang kann beendet werden, wenn
das Material zu schdumen beginnt.

Nach einer Einwirkzeit von 10 bis 30 Minuten die dlverschmutzte Flache mit klarem Wasser intensiv schaumig birsten
und anschlieBend das Olschaumgemisch mit dem Nassreiniger aufnehmen.

Bei starken Olverschmutzungen kann es notwendig sein, den Vorgang zu wiederholen.

Falls das Ol sehr schnell wieder kapillar an die Oberfléche aufsteigt, muss der Entélungsvorgang wiederholt werden.
Dabei kann RE 585 bis zu 75 % mit Wasser verdiinnt werden.

Nach dem Reinigen erfolgt die Grundierung mit RE 58 auf der noch mattfeuchten Flache. Auf den Oberflachen dirfen
aber keine Pfutzen sein.

Eine effektive Entélung kann nur maschinell durchgefiihrt werden, ein leistungsstarker Nasssauger und eine
Birstenmaschine sind zwingend erforderlich.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenblattern ,,Der Untergrund” und ,Allgemeine Verarbeitungshinweise” im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Lieferform
¢ 10 | Kanister

Lagerungsfahigkeit
6 Monate lagerungsfahig. Kuhl, trocken und frostfrei aufbewahren.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Kennzeichnung
Nicht kennzeichnungspflichtig nach Gefahrstoffverordnung

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® RE 513
EP-Leitschicht

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RE 513 ist eine elektrisch ableitfahige, I6semittelfreie 2-Komponenten-Zwischenschicht fir ableitfahige
Bodenbeschichtungen

Eigenschaften

¢ hochableitfahig

¢ |Osemittelfrei

e ergiebig

e einfache Verarbeitung

Anwendungsgebiete

¢ als Leitschicht in Verbindung mit ableitfahigen Beschichtungssystemen wie SILIKAL® RE 514 oder SILIKAL® PU 303
mittlere bis hohe mechanische Belastung in Bereichen, in denen ein antistatischer oder elektrisch ableitfahiger
FuBboden gefordert wird

e fiir entsprechend vorgrundierte zementgebundene Untergriinde oder Gussasphalt
¢ im Innenbereich

Technische Daten

Mischungsverhaltnis Komponente A (Harz) = 1 Gewichtsteil
Komponente B (Harter) = 5 Gewichtsteile
Spezifisches Gewicht (Mischung) 1,08 kg/I
Festkorper > 40 Gew.-% (Werksnorm)
Mindesthartetemperatur +15 °C (Raum- und Bodentemperatur)
Taupunkt beachten!
Optimale Verarbeitungstemperatur +15 bis +25 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C 40 min
Aushartung bei +20 °C - Uberarbeitbar/begehbar — nach 18 — 24 Stunden

- Mechanisch leicht belastbar — nach 2 — 3 Tagen
- Chemisch und mechanisch voll belastbar — nach 7 Tagen

Verbrauch 0,12 - 0,15 kg/m?
Ableitwiderstand nach DIN IEC 61340-4-1/-5-1/2 <10°Q

Hohe Temperaturen verkirzen, niedrige Temperaturen verlangern alle angegebenen Zeiten. Es muss mit
einer Veranderung von Konsistenz, Fullgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im Allgemeinen bewirkt eine
Temperaturanderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeiten.

Untergrund
Der zu beschichtende Untergrund muss tragfahig, staub-, 6l- und fettfrei sowie frei von als Trennmittel wirkenden
Substanzen sein.

Verarbeitungshinweise

Die Komponenten A und B werden im abgestimmten Mischungsverhélinis geliefert. Das Harz (Komp. A) wird restlos
der Grundkomponente (Komp. B) zugemischt. Die Vermischung erfolgt maschinell (Rihrgerat ca. 200 — 400 U/min) und
soll mindestens 3 Minuten dauern, bis eine homogene, schlierenfreie Mischung vorliegt. Das gemischte Material ist in
ein sauberes GefaB umzufillen und nochmals kurz durchzumischen. Zur Einstellung optimaler Verarbeitungskonsistenz
kann bis zu 10 % Wasser nach dem Mischen zugegeben werden.

Das Material wird mit einer Rolle gleichméBig diinn und sparsam aufgetragen.
Die Verarbeitung nicht unter +15 °C und uber 75 % relative Luftfeuchte durchfiihren.

Fir guten Luftaustausch (trockene Luft) durch Be- und Entliftung wahrend der Trocknungs- und Erh&rtungsphase
sorgen. Die Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigungen zwischen den einzelnen Arbeitsgangen ist unbedingt zu
vermeiden.

Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage auf dem Gebinde sowie die jeweiligen
Vorschriften der zustandigen Berufsgenossenschaft zu beriicksichtigen. Weitere Hinweise Uber die physikalischen, toxi-
kologischen und 6kologischen Eigenschaften des Produktes sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Es sind weiterhin die Angaben in den Datenblattern ,,Der Untergrund® und ,,Allgemeine Verarbeitungshinweise® im
Kapitel ,,Silikal Allgemeine Informationen® dieser Dokumentation zu beachten.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® RE 513
EP-Leitschicht

Boden gut, alles gut!

Beschichtungsaufbau
1. Grundier-Spachtelung zur Herstellung eines ebenen, porenfreien Untergrundes

Kratzspachtelung mit 1 Gew. Teil SILIKAL® RE 55 : 1 Gew. Quarzsandmischung (SILIKAL® Fullstoff EP1).
Weitere Hinweise siehe entsprechendes Technisches Datenblatt.

2. Verlegen der Cu-Bénder: 8 bis 24 Stunden nach dem Aufbringen der Grundierung werden selbstklebende
Kupferbander so auf die Flache aufgeklebt, dass die max. freie Ableitlange von 10 m nicht Uberschritten wird.

Nach dem Ausharten der Leitschicht muss der erreichte Ableitwiderstand gemessen werden (Soll < 10°Q). Erst nach
dem Unterschreiten dieser Grenze sind weitere BeschichtungsmaBnahmen méglich.

Die Lange der einzelnen Kupferfahnen sollte mind. 50 cm betragen. Die freien Enden der Kupferb&nder sind
fachgerecht mit dem Erdpotenzialanschluss zu verbinden. Anzahl und Ort der Erdungspunkte sind vor Ort
festzulegen, der Anschluss der Kupferleitbdnder an die Erdleitung darf nur von einem Elektro-Installateur ausgefiihrt
werden.

3. Aufbringen der Leitschicht SILIKAL® RE 513, Verbrauch ca. 150 g/m?2
4. Aufbringen der leitfahigen Nutzschicht, z. B. SILIKAL® RE 514

Lieferform und Farbténe
¢ 12 kg Kombi-Gebinde
Schwarz

Lagerfahigkeit
Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kiihler (< 25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 6 Monate.
Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Geratereinigung
Die Arbeitsgerdte missen nach Gebrauch sofort mit Wasser griindlich ausgewaschen werden.
Kennzeichnung
Giscode: RE 0
A-Komponente: reizend, umweltgefahrlich
B-Komponente: reizend c E
SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
- - 081)
CE-Kennzeichnung —
Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmértel, Estrichmassen und DIN EN 13813:2003-01
. _Ei 1 Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Geb&uden.
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen* (Jan. 2003) T LA L2 T
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die flr Fuss- (Aufbauten gemaB Technischer Information).
. . " . Brandverhalten E
bodenkonstruktlpnen in Innenraumerl1 eingesetzt werden. R RoToE e SBE TN et
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden Wasserdurchldssigkeit NPD 2
. . VerschleiBwiderstand NPD 2
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm Haftzugfestigkeit B15
i i - i Schlagfestigkeit NPD 2
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen. Tittschallisolierung REDE]
" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde sf;ﬂ:g;ﬁ:&tﬂ; mgg 3

2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt 5 e 2
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag Chemische Bestandigkeit NPD

EU-Verordnung 2004/42/EG (Decopaint-Richtlinie)

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produktkategorie 11A/j Typ Lw) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 140 g/I (Limit 2010).

Der maximale Gehalt von SILIKAL® RE 513 im gebrauchsfertigen Zustand ist < 140 g/l VOC.

Silikal-Produktinformation
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Der Untergrund

Boden gut, alles gut!

1. Zementgebundene Untergriinde

Oberflachenbeschaffenheit: Zementgebundene Untergriinde missen tragfahig, feingriffig, frei von Zementschlamme,
losen Teilen, trocken, staub-, 6l- und fettfrei sowie frei von als Trennmittel wirkenden Substanzen sein.

Mechanische Eigenschaften: Die Abrei3festigkeit des vorbereiteten Untergrundes muss nach den Empfehlungen
des DAfStb (z. B. fur die Oberflachenschutzsysteme OS 11/F und OS 13) im Allgemeinen im Mittel 1,5 N/mm?2 bzw.
(kleinster einzelner Wert) 1,0 N/mm? sein. Die Priifung kann mit einem Zugprifgerat der Klasse 2, EN 10002-24,
Zuggeschwindigkeit 100 N/s erfolgen.

Die Druckfestigkeit der Tragschicht muss, je nach Beanspruchung, nach 28 Tagen mindestens 25 N/mm?2 betragen. Die
Prifung erfolgt mit dem Rickprallhammer nach DIN 4240 oder durch Entnahme von Bohrkernen und deren Prifung auf
Druckfestigkeit nach DIN 1048.

Der zu behandelnde Untergrund (Beton oder Estrich) muss eine Mindestgite bei Beton C20/25 bzw. bei Estrichen
CT - C 30 - F5 aufweisen.

Restfeuchte:
Im Sinne der Richtlinie des DafStb bedeutet flir Oberflachenschutzsysteme und Moértel:

- ,trocken®: Eine ca. 2 cm tiefe, frisch hergestellte Bruchflache darf infolge Austrocknens nicht augenscheinlich heller
werden. Unter einer am Rand aufgeklebten PE-Folie (500 mm x 500 mm) darf Gber Nacht keine Dunkelfarbung des
Betons und keine Kondensation von Feuchtigkeit auftreten. Als Anhaltswert darf die Restfeuchte an der Oberflache
im allgemeinen 4,5 CM-% nicht Uberschreiten (Messung CM-Gerat)

- ,feucht”: Die Oberflache hat ein mattfeuchtes Aussehen, darf aber keinen gldnzenden Wasserfilm aufweisen;
Das Porensystem des Untergrundes darf nicht wassergesattigt sein, d. h., aufgebrachte Wassertropfen miissen
eingesogen werden und nach kurzer Zeit muss die Oberflache wieder matt erscheinen. Der Feuchtegehalt kann mit
der CM-Methode bzw. durch Darren bei +105 °C genauer bestimmt und mit dem in den Angaben zur Ausfiihrung
angegebenen Wert verglichen werden.

- ,nass“: Das Porensystem des Untergrundes ist wassergeséttigt, die Betonoberflache wirkt gldnzend, weist jedoch
keinen tropfbaren Wasserfilm auf.

Untergrundtemperatur: Hohe Temperaturen verkiirzen, niedrige Temperaturen verldngern alle angegebenen
Hartungszeiten, und es muss mit einer Verdnderung von Konsistenz, Fillgrad und Verbrauch gerechnet werden. Im
Allgemeinen bewirkt eine Temperaturdnderung um 10 °C eine Halbierung bzw. eine Verdoppelung der genannten Zeit.

Bei den Silikal EP/PUR-Bodenbeschichtungssystemen liegen, je nach Produkttyp, die Werte der Mindesthérte-
temperatur zwischen 0 °C und +15 °C, bitte Taupunkt beachten.

Die Werte gelten fir die Oberflachentemperatur des Untergrundes und sind nicht mit der Raumtemperatur zu
verwechseln.

2. Magnesitestrich
Der Magnesitestrich sollte vor den Beschichtungsarbeiten (friihestens 6 Wochen nach Einbau) auf Restfeuchte tber-
pruft werden. Diese darf einen Feuchtegehalt von 6 CM-% nicht tberschreiten. Hierfir empfehlen wir unsere dampf-
diffusionsoffenen Systeme.

Die mittlere Haftzugfestigkeit muss mind. 1,5 N/mm? betragen, kleinster Einzelwert 1,0 N/mm?.

3. Asphaltbéden

Bei Asphaltbdden unterscheidet man Gussasphaltbéden mit einem Bitumenanteil von ca. 12 % und Walzasphaltbdden
mit einem Bitumenanteil von ca. 6 %. Infolge des hohen Bitumenanteils sind Gussasphaltbéden stark thermopla-
stisch. Liegen Gussasphaltbéden im Freien, so kdnnen sie nicht mit Silikal RE/RU-Produkten beschichtet werden.
Gussasphaltbdden der Mindestglite GE 15 nach DIN 13813:2002 in Hallen mit konstanter Temperatur sind nach
entsprechender Untergrundvorbereitung zur Beschichtung geeignet. Weitere Einzelheiten sind den entsprechenden
Produktdatenblattern zu entnehmen. Bei verschmutzten Béden missen nach der Reinigung vorsorglich Haftversuche
durchgefiihrt werden. Der Untergrund muss trocken, staub, fett- und 6élfrei sein und es muss mind. 75 % des gro-

ben Zuschlagstoffgefliges oberflachig freiliegen. Ist dies nicht der Fall, so muss leicht kugelgestrahlt werden, um die
Zuschlage freizulegen.
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Der Untergrund

Boden gut, alles gut!

Zusétzliche MaBnahmen, die bei der Untergrundvorbereitung beachtet werden miissen:

Rautiefe: Eine geschlossene, aber feingriffige Oberflache (Rautiefe ca. 0,5 — 1,0 mm) ist der optimale Untergrund fiir
nachfolgende BeschichtungsmaBnahmen. Poren und Lunker sollten mit einer Egalisierspachtelung verschlossen
werden, da ansonsten die Gefahr der Blasenbildung in der Deckbeschichtung durch Lufteinschliisse besteht.

Honhlstellen: Der Untergrund ist vor der BeschichtungsmaBnahme auf Hohlstellen zu priifen. Diese sind bis auf den
tragfahigen Untergrund auszubrechen, im Anschluss mit einem EP-Grundierharz zu grundieren und ,nass in nass*
mit einem EP-Mortel aufzufillen.

Risse: Der Untergrund muss griindlich nach Rissen untersucht werden, z. B. durch Bespritzen mit Wasser und
trocknen lassen. Die Breite der markierten Risse werden mit einem Rissbreitenmesser gemessen, die Bewegung der
Risse wird durch den Gipsmarkentest ermittelt.

Verdlte Untergriinde: Verschmutzungen, insbesondere Ol- und Fettriickstande sind mit SILIKAL® RE 585 zu
entfernen. Wenn der Untergrund tiefer verseucht ist, kann nach der Reinigung eine &lsperrende Grundierung wie
SILIKAL® RE 58 eingesetzt werden.

Normen und Richtlinien
DIN 1045 Beton und Stahlbeton

DIN 18560 Estriche im Bauwesen
BEB Arbeitsblatter
DafStb-Richtlinie
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Allgemeine Verarbeitungshinweise

Boden gut, alles gut!

Klima und Objektbedingungen

Beschichtungsarbeiten sind grundsatzlich nur bei fallender oder gleichbleibender Temperatur auszufihren. Andernfalls
kommt es zu Blasenbildungen, die nur mit groBem Aufwand und hohen Kosten zu beheben sind. Hierbei ist auf
Fensterfronten, offene Tiren, Decken und wandernde Sonne zu achten. Ebenso sind eventuelle Kihl- oder Heizquellen,
z. B. im Keller verlegte Warmwasserrohre, Infrarotstrahler oder Maschinen, zu bedenken. Auch die Einhaltung der ange-
gebenen Objekt- und Umgebungstemperatur ist wichtig, da die Flissigkunststoffe auf Temperaturschwankungen mit
Viskositats- und Hartungsénderung reagieren. Hierdurch wird die Qualitat beeinflusst.

Niedrigere Temperaturen bewirken eine langsamere Hartung, eine schlechtere Oberflache und einen hdheren Material-
verbrauch der Beschichtung. Bei hdheren Temperaturen kann durch eine zu schnelle Reaktion ebenfalls eine nicht
optimale Oberflache entstehen. Die optimalen Objekttemperaturen liegen bei +15 bis +25 °C. Wahrend und nach den
Arbeiten ist der Taupunkt zu beachten. Die Untergrundtemperatur muss im kompletten Hartungszeitraum mindestens
3 °C Uber dem Taupunkt liegen. Eine Betauung der Oberflache kann sonst zur Carbamatbildung (WeiBverfarbung)
fuhren. Diese vermindert die Haftung zu nachfolgenden Schichten und ist zwingend mechanisch zu entfernen.

Speziell bei wasserigen Systemen fiihrt eine falsche Belliftung der Flachen zu unterschiedlich gehdrteten und getrock-
neten Oberflachen, was zu Glanzgradunterschieden, Schlieren und Farbtonabweichungen flihren kann oder zur Tau-
und Tropfenbildung an den Deckenflichen und damit auch zu Oberflachenstérungen. Es ist darauf zu achten, bis zur
chemischen Belastbarkeit die frisch beschichteten Flachen vor Betauung, Regen, Wasser usw. zu schiitzen. Sonst kann
es zu Verfarbungen, Blasenbildung oder auch Klebrigkeit kommen. Diese Fehler miissen dann z. B. durch Strahlen
beseitigt und die Flachen neu Uberarbeitet werden. Das gilt gleichermaBen auch fiir fertig verlegte Flachen, die nach der
Aushértung durch mechanische Friihbelastung, z. B. die Montage oder Installation von Maschinen und Anlagen durch
Fremdhandwerker wéhrend der Bauphase, beschédigt werden kdnnen.

Mischen

Die Silikal-Produkte auf Basis EP/PUR werden in der Regel in Arbeitspackungen, d. h. in aufeinander abgestimmten
Mengen, geliefert. Bei Lieferungen in GroBgebinden (Fass oder Container) wird mittels Waage entnommen. Die
gefillite, pigmentierte Komponente ist vor der Entnahme grindlich aufzuriihren und erst dann mit der 2. Komponente
zu vermischen. Dies geschieht mit einer geeigneten Rilhrmaschine. Um Mischfehler auszuschlieBen, wird in ein sau-
beres Gebinde umgefiillt und erneut gemischt. Die Mischgeschwindigkeit sollte 300 — 400 U/min. betragen. Héhere
Umdrehungen bringen unndtig viel Luft in das Produkt, niedrigere Umdrehungen bringen keine gute Vermischung bzw.
es muss zu lange gemischt werden (ergibt reduzierte Topfzeit). Die Temperatur der Komponenten soll mindestens

+15 °C betragen. Dies gilt auch firr die eventuell einzumischenden Fullstoffe wie Sande. Die Zumischung der Fllstoffe
(Sande) erfolgt, nachdem die beiden Fliissigkomponenten vermischt wurden. Auch 1-komponentige Produkte sind vor
Gebrauch immer griindlich aufzurthren.

Verarbeitung / Applikation

Systemspezifisch werden die Produkte aufgerollt, gespachtelt, gegossen oder auch gespritzt. Grundierungen sollten mit
dem Gummirakel vorverteilt und mit einem Farbroller im Kreuzgang nachgearbeitet werden. Hierbei ist Pflitzenbildung
zu vermeiden.

Die noch frische Grundierung wird leicht mit SILIKAL® Fllstoff QS 0,2 — 0,6 mm oder bei Schichtdicken Gber 2 mm
auch mit der Kérnung 0,7 — 1,2 mm abgestreut. Hierdurch werden entstandene Bléschen zerstdrt und gleichzeitig eine
gute Zwischenhaftung zur nachsten Schicht erreicht.

Kratzspachtelungen werden in der Regel mit der Traufel iber dem Untergrund abgezogen. Spachtelgrundierungen wer-
den ebenfalls mit der Glatt-Traufel oder auch mit einem feinen Zahnrakel ausgefuhrt.

Versiegelungen werden in der Regel mit einer kurzflorigen fusselfreien Farbwalze aufgetragen. Die Vorabverteilung mit
der Gummirakel ist fur eine gleichméaBige Schicht zu empfehlen. Rollbeschichtungen werden ebenfalls entsprechend
ausgefuhrt. Dabei gilt die Regel: Je dinnflussiger das aufzurollende Material, desto langfloriger kann die Farbrolle sein.

Verlaufsbeschichtungen werden mit der Glatt-Traufel oder mit dem Zahnkamm aufgetragen. Die Verwendung der
Glatt-Traufel bedarf guter Ubung, da der gleichméBige Druck bei der Applikation fiir die richtige Oberflache und die
gewinschte Schichtdicke entscheidend ist. Der Einsatz von Metall- oder Gummi-Zahnrakeln ist einfacher und gibt
gleichmaBige Schichtdicken. Bei den Zahnrakeln ist der natlrliche Abrieb zu beachten. Sie sind nach einer Flache von
ca. 200 - 300 m? zu wechseln.

Bei fast allen Beschichtungstypen ist eine Nachbearbeitung der noch frischen Beschichtung mit der Stachelwalze
sinnvoll. Dieses soll innerhalb der ersten 10 — 30 Minuten nach der Applikation erfolgen. Dies bringt nicht nur eine
Entliftung, sondern auch eine noch gleichméBigere Oberflache, da eine nochmalige FlieBbewegung eingebracht wird.

Mit Sand eingestreute Beschichtungen werden in der Regel mit vorgefillten Verlaufsbeschichtungen ausgefuhrt, die
dann abgestreut werden. Es ist in jedem Fall auf eine gleichméBige Einstreuung zu achten, da Anhaufungen spéter zu
ungleichmaBigen Oberflachen flihren. Deshalb geht man bei der Einstreuung in Etappen vor: Vorstreuen, Hauptstreuen,
Nachstreuen. Alles muss innerhalb der Hartungszeit erfolgen. Auch ist ein leichtes Uberschleifen und Absaugen der
ausgehérteten Flache zu empfehlen.
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Allgemeine Verarbeitungshinweise

Boden gut, alles gut!

Estrichbelage sind nur von erfahrenen Verarbeitern auszufiihren. Hierbei werden verschiedene Verfahren verarbeiter-
und produktspezifisch eingesetzt. Das Wichtigste bei Mértel- und Glattbeldgen ist die ausreichende Verdichtung der
relativ trockenen Mischung, um Poreneinschluss zu vermeiden. Von Fall zu Fall bitte Beratung einholen.

Instandhaltung / Pflege

Wir empfehlen, die hochwertigen Beschichtungssysteme mit einem Wachspflegemittel vor Benutzung zusatzlich zu
schiitzen, um so Verschmutzungen leichter entfernen zu kénnen. Dies spart einen erhdhten Aufwand bei der Reinigung
und stellt eine langjahrig gute Optik der Investition sicher. Dies gilt speziell bei Systemen mit Publikumsverkehr (siehe
»Technische Dokumentation: Silikal Allgemeine Information® — Allgemeine Reinigungshinweise).

Produktlagerung

Die angegebenen Lagerzeiten und Lagertemperaturen beziehen sich nicht nur auf die Lagerung beim Kunden, sondern
auch auf den Transport und auf die Lagerung auf der Baustelle. Ebenso sind die sicherheitsspezifischen Merkmale der
Produkte zu beachten.
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Schutz- und SicherheitsmaBnahmen

Die heutigen FlUssigkunststoffe sind vielfach in flissiger Form Gefahrgut und fur Grundwasser und Erdreich gefahrlich.
Ebenso sind die gekennzeichneten Komponenten als Einzelkomponenten zum Teil gesundheitsschédlich und / oder
atzend / reizend. In vermischtem Zustand wird die Gefahrlichkeit fast immer kraftig reduziert. In ausgehéartetem Zustand
sind alle Produkte physiologisch unbedenklich und nicht mehr wassergefédhrdend, da wasserunléslich.

Die Verwendung von geeigneter Schutzkleidung, Schutzbrille und Schutzhandschuhen ist selbstverstandlich und
vorzuschreiben. Ebenso sollen ,Erste-Hilfe“-Koffer, Augenspulflasche und Anschrift des néchsten Arztes vorhanden
sein. Bei der Verarbeitung von I6semittelhaltigen / 16semittelarmen Produkten ist auf ausreichende Bellftung zu achten
und im Zweifel Atemschutz anzulegen. Generell sind die Sicherheitsdatenblatter und die einschlagigen Vorschriften
der Berufsgenossenschaften zu beachten und einzuhalten. (Weitere Informationen zu gepriifter und empfohlener
Schutzausriistung und VerhaltensmaBnahmen sind in der Broschire der Berufsgenossenschaft Chemie ,,Umgang mit
Epoxidharzen zu finden.)
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Pflegeanleitung
fur Kunstharz-Bodenbeschichtungen

Boden gut, alles gut!

Durch geeignete Reinigungs- und PflegemaBnahmen wird die Langlebigkeit und somit auch die Wirtschaftlichkeit einer
Bodenbeschichtung erhdht. Deshalb einige nutzliche Tips fur die Reinigung und Pflege dieser Béden:

EP-Beschichtungen lassen sich problemlos reinigen, wenn einige grundsétzliche Bedingungen erfullt werden.

So sollte immer durch einen Vorversuch geklart werden, ob die flr die ReinigungsmaBnahme bzw. nachfolgende
PflegemaBnahme eingesetzten Produkte und Gerate bzw. Maschinen fir die EP-Oberflache geeignet sind. Dies gilt

vor allem bei rutschhemmend eingestellten oder auch bei ableitfdhigen Ausfiihrungen. Des Weiteren ist zu beachten,
dass durch die nach der Reinigung aufgebrachten Pflegeprodukte die spezifischen Eigenschaften der EP-Beschichtung
beeintrachtigt werden kdnnen. Bei einer wasserdampfdurchldssigen EP-Beschichtung ist sicherzustellen, dass durch
das Aufbringen von Pflegeprodukten die Wasserdampfdiffusion nicht beeintrachtigt wird.

ReinigungsmaBnahmen / PflegemaBBnahmen

Je nach Anwendungsbereich, Oberflacheneigenschaften und FlachengréBe werden die ReinigungsmaBnahmen ange-
passt und Ublicherweise mit Maschinen durchgefiihrt. Bew&hrt haben sich Reinigungsmaschinen mit Burstenwalzen
mit abgestimmter Harte (z. B. Prinzip K&rcher mit 2 austauschbaren Biirstenwalzen) oder Tellermaschinen mit
Reinigungspads. Selbstverlaufende EP-Beschichtungen mit glatter Oberfladche lassen sich mit weichen oder mittel-
harten Birsten sehr gut reinigen.

Die regelméBige Reinigung kann dann mit einem Automatenreiniger fir glanzende Oberflachen, z. B. Neomat N oder
mit SILIKAL® Topclean, manuell oder mit geeigneten Maschinen vorgenommen werden. Hierdurch wird ein wirksamer
Schutz vor Wiederverschmutzung und ein gleichmaBiger Oberflachenglanz erzielt. Zunéchst sollte erfahrungsgeman
eine héhere Konzentration eingesetzt werden, um einen Pflegefilm aufzubauen. Danach reicht eine Konzentration von
1 -3 % im Wischwasser.

Gummiabrieb lasst sich mit z. B. mit SILIKAL® Topclean Reiniger in Verbindung mit geeigneten Reinigungsmaschinen
entfernen.

Fir eine Grundreinigung bei stark verschmutzten Béden empfehlen wir z. B. Bendurol Forte, eine anschlieBende
Einpflege kann mit SILIKAL® Protect Polymerdispersion oder z. B. Glitz Metallic von Henkel nach Herstellervorschrift
ausgefihrt werden.

Fir detaillierte bzw. objektbezogene Reinigungs- bzw. Pflegeanleitungen von Silikal EP-Beschichtungen stehen unser
Technischer Service — Telefon-Nr.: 0 61 82 / 92 35 45 — zur Verfigung oder aber die Beratungsdienste der Hersteller von
Reinigungs- und Pflegeprodukten — z. B. Ecolab Deutschland GmbH, Anwendungstechnik, Telefon-Nr.: 02 11 / 98 97 32
oder Kiehl-Group, Telefon-Nr.: 0 81 34 / 93 05-0.
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Entsorgung

Nicht ausgehértete Produktreste sind in der Regel gefdhrliche Sonderabfélle und missen ordnungsgemas und fachge-
recht entsorgt werden.

Nicht restentleerte Verpackungen sind deshalb auch wie die Produktreste als Sonderabfall zu behandeln.

Einwandfrei ausgehartete Produktreste sowie Altbelage kdnnen je nach der Gesetzeslage einzelner Bundeslander in
Absprache mit den Behoérden (Landratsamt, Umweltschutzamt, Gewerbeaufsicht) oftmals als Haus- oder Gewerbemdill
entsorgt werden.

Da hier die gesetzliche Grundlage sich stetig &ndern kann, kénnen wir keine verbindlichen Ratschlage an dieser Stelle
geben.

Weitere Informationen geben auch Entsorgungsbetriebe wie INTERSEROH oder KBS. In den aktuellen Produkt-
Sicherheitsdatenblattern sind oftmals weitere Einzelheiten beschrieben.

Silikal Allgemeine Information

Ausgabe RE/RU 4.04.A Silikal GmbH

Januar 2014 52 Ostring 23 D-63533 Mainhausen
Datenblatt RES \ +49 (0) 61 82/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 / 92 35-40
Blatt 1 von 1 @& www.silikal.de @ mail@silikal.de







Boden gut, alles gut!
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