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SILIKAL® Additiv ZA

Tieftemperaturbeschleuniger

SILIKAL® Additiv ZA unterstiitzt die Tieftemperaturhartung von Silikal-Reaktionsharzen auf Methacrylatbasis im
Zusammenwirken mit Dibenzoylperoxid als Harter im Temperaturbereich von +5 °C bis -25 °C.

SILIKAL® Additiv ZA ist eine dunnflissige, braunliche Flussigkeit, die zusammen mit den Fllstoffen und/oder Pigmen-
ten in das betreffende Methacrylatharz unmittelbar vor der Verarbeitung des Beschichtungsmaterials eingerthrt wird.
Erst danach erfolgt die Zugabe des Harterpulvers. Der Zusatzbeschleuniger bewirkt eine bessere Durchhartung bei
Temperaturen unter +5 °C. Die Wirkung ist begrenzt auf -25 °C bei gleichzeitigem Einsatz der héchstmoglichsten Menge
Harterpulver. Als Faustregel gilt ein Zusatz von je 1 % per -10 °C, d. h., bei -25 °C sind 2,5 - 3 % anzuwenden, bei -5 °C
etwa 0,5 % bezogen auf reines Harz. Hierzu gehéren SILIKAL® Harz R 52, R 62, RU 320 oder RV 368. Andere Harztypen
auf Anfrage.

SILIKAL® Additiv ZA darf niemals in Bereichen oberhalb von +10 °C angewandt werden, da es zu einer Uberreaktion mit
erhdéhten Mengen an Restmonomeren kommen kann. Dadurch werden die mechanischen Eigenschaften eingeschrénkt.
Bei Anwendung im Tieftemperaturbereich ist kaum mit einer Reduzierung der mechanischen Werte zu rechnen, da eine
ausreichende Wéarmeabfuhr in die Umgebung gewéhrleistet ist. Sdmtliche Harze und Flllstoffe sind friihzeitig auf die
niedrigen Umgebungstemperaturen herabzukihlen, da sich sonst die Verarbeitungszeit sehr stark verkiirzt. Bei farb-
losen Harztypen ist mit einer starken Vergilbung zu rechnen. Es empfiehlt sich daher Uberwiegend der Einsatz in gefill-
ten, pigmentierten Systemen. Soll die Beschichtung speziell fir die Nutzung bei tiefen Temperaturen ausgelegt sein,
mussen hierfir die Harztypen entsprechend geeignet sein, d. h., wir empfehlen die hochelastischen Typen wie SILIKAL®
Harz RV 368 mit SILIKAL® Harz R 62 als Versiegelung.

SILIKAL® Additiv ZA unterliegt bei Transport, Lagerung und Handhabung strengen Sicherheitsrichtlinien. Bitte beachten
Sie deshalb die Hinweise in den Sicherheitsdatenblattern.

ACHTUNG:

A SILIKAL® Additiv ZA darf niemals mit dem Harterpulver (siehe Produkt-
datenblatt) in Kontakt treten, da es sonst zu einer unkontrollierbaren
Verpuffung kommen kann. Beide Stoffe miissen getrennt nacheinander
(Zwischenriihren!) in die Masse eingeriihrt werden.

Zusatzmengen am Beispiel SILIKAL® Harz RV 368

Temperatur Gew.-% Gew.-%
Additiv ZA Harterpulver
+5 °C bis -5°C 0,5 6
-5 °C bis -10 °C 1,0 6
-10 °C bis -15 °C 1,5 6
-15 °C bis -20 °C 2,0 6
-20 °C bis -25 °C 2,5-3,0 6
<=
Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite
SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 94 — 95
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 97 -100
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUs 110-111
Lagerung und Transport LUT 112-114
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